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ST-00- Wymagania ogdlne realizacii rob6t

1. Podstawa formalna wprowadzenia specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robodt stosuje si¢ jako nieodlaczny element systemu
przetargowego dziatajacego w gospodarce rynkowej. W Polsce wymog stosowania specyfikacii
technicznych wynika z ustawy o zamdwieniach publicznych (jednolity tekst w Dz. U. Nr 119 z
1998r., poz.773 art.17.1) oraz z Rozporzadzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej w sprawie
warunkow jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 43 z 1999r., poz.
430, paragraf 142). Specyfikacje techniczne sa dokumentem zarowno formalnym jak i techniczuym,
okreslajacym obowigzki Zamawiajacego i Wykonawey przy wykonaniu elementéw i asortymentow
robot. Stosowanie specyfikacyi technicznych pozwala uscislié i sprecyzowad zakres kazdej pozycii
kosztorysu ofertowego, okreslajae niezbedne wymagania jakosciowe robot, przez co zmnigjsza sie
ewentualne spory przy ich odbiorze,

2. Przekazanie terenm budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy
wraz ze wszystkimi wymaganymni uzgodnieniami prawnymi i administracyjuymi, lokalizacje i
wspohzedne punktow glownych trasy oraz reperdw, dziennik budowy oraz dwa egzemplarze
dokumentacii projektowe; i dwa komplety STWiOR.

3. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego na terenie budowy, w sposéb
okreslony w D-M-00.00.00, w okresie trwania realizacji kontraktu, az do zakonczenia i odbioru
ostatecznego robét.

4. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawcea odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie
jak rurociggi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wladz bedacych wiascicielami tych urzadzen
potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajacego w ramach plamu ich lokalizacji.
Wykonawea zapewni wladciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i
urzadzen w czasie trwania badowy.

5. Bezpieczesistwo 1 higiena pracy.

Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy. W szezegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbad |, aby personel nie wykonywat
pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spelniajacych odpowiednich
wyinagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywal wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i
odpowiednia odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0sob zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelnieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegaja odrebnej zaptacie i sq uwzglednione w cenie umowne;j.

6. Ochrona i utrzymasie robét.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong robét i za wszelkie materialy i urzadzenia uzywane do
robot od daty rozpoczecia do daty zakonczenia robdt (do wydania potwierdzenia zakonczenia przez
Inzyniera).

Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu odbiorn ostatecznege. Utrzymanie powinno byé
prowadzone w taki sposéb, aby budowla lub jej elementy byly w zadowalajacym stanie przez caly
czds, do momeniu odbioru ostatecznego.



7. Dokumenty budewy.

Dziennik budowy- jest wymaganym dokumentem prawnym obowiazujacym Zamawiajacego i
Wykonawee w okresie od przekazania Wykonawey terenu budowy do korica okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialnod¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowiazujgcymi przepisami
spoczywa na Wykonawcy. Zapisy w Dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i beda
dotyczy¢ przebiegu robdt, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony
budowy.

8. Odbior ostateczny robot.
Zasady ostatecznego odbioru rebét. Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego
wykonania robot w odniesieniu do ich iloscl, jakosei i wartodci.
Calkowite zakonczenie robot oraz gotowosé do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do Dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o tym fakeie
Inwestora.
Odbioru ostatecznego dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inzyniera i
Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikéw badan i pomiardw, ocenie wizualne] oraz zgodnos$ei wykonania robot z
dokumentacja projektows 1 STWIOR.
W toku ostatecznego odbioru robdt, komisja zapozna sie z realizacia ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robdt zanikajacych 1 ulegajaevech zakryciu, zwlaszeza w zakresie wykonania robét
uzupeiniajacych i robdt poprawkowych.
W przypadku niewykonania wyznaczonych robdt poprawkowych Jub robdt uzupetniajacych w
warstwie scierainej lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosei i ustali nowy
termin odbioru ostatecznego.
W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robdt w poszezegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjy projektowa i STWIOR z
ewzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wplywu na  cechy eksploatacyjne obiektu i
bezpieczefistwo ruchu, Komisja dokona potracedi, oceniajac pomniejszona wartoéé wykonywanych
robdt w stosunku do wymagan przyietych w dokumentach umowy.
Dokumenty do odbioru ostatecznego. Podstawowym dokumentens do dokonania odbioru
ostatecznego robot jest protokd! odbioru ostatecznego robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajacego.
Do odbioru ostatecznego robot Wykonawea jest zobowigzany przygotowaé nastepujace dokumenty:

1. Dokumentacje projektowg podstawowy z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesl

zostala sporzadzona w trakeie realizacji umowy,

2. Recepty 1 ustalenia technologicezne,

3. Dziennik budowy i rejestry obmiardw { oryginaly),

4. Wyniki pomiaréw Kontrolnych craz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z STWIOR i

ewentualinie z PZJ,

5. Geodezyjng inwentaryzacje powykonawcezg robdt i sieci uzbrojenia terene,

6. Kopi¢ mapy zasadniczej powstalej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej,

W preypadku, gdy wg Komisji, roboty pod wzgledem 1}zzygomwama dokumentacyjnego nie bedg

gotowe do odbioru ostatecznego, Komisja w porozuniienin z Wykonawcg wyznaczy ponowny

termin odbioru ostaleczoggo robdt,

Wszystkie zarzadzone przez Komisje roboty poprawkowe lub uzupelniajace beda zestawione wg

wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania robdt poprawkowych i robdt uzupetniajgcych wyznaczy Komisja.



ST-01.01-SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA 1 ODBIORU ROBOT -ROBOTY
POMIAROWE

1. Przedmiot STWIOR

Przedmiotem ninigjszej specyfikacji technicznej (STWIOR)wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwiazanych z wytyczeniem  punktow wysokosciowyeh dla @ ,Projekt rozbudowy drogi gminnej wul.
T w Sochaczewie™.

Specyfikacja techniczna (8T) stanowi dokument przetargowy 1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeza zasad prowadzenia rob6t zwiazanych z wszystkimi
czynnoseiami umozliwiajgeymi i majacymi na celu odtworzenie w terenie poloZenia obiektéw inzynierskich.
Odiworzenie | punktdw wysokosciowych

W zakres robot pomiarowych, zwigzanych z odtworzeniem trasy | punktow wysokoéciowych wehodza:
sprawdzenie wyznaczenia sytuacyjnego i wysokosciowege punktéw gléwnyeh i punkiéw wysokosciowych,
WYZNaczenie 0si,

wyznaczenie dodatkowych punktow wysokodciowych (reperéw roboczych),

wyznaczenie przekrojow poprzeczuych,

zastabilizowanie punktow w sposob trwaly, ochrona ich przed zniszczeniem oraz oznakowanie w sposob
wlatwiajgcy odszukanie i ewentualne odiworzenie,

2. MATERIALY

Do utrwalenia punkiéw glownych nalezy stosowa¢ pale drewniane z gwozdziem jub pretem stalowvm, slupki
betonowe albo rury metalowe o diugosci okolo 0,30 metra.

Paie drewniane umieszczone poza granicg robt ziemnych, w sasiedztwie punktéw zatamania trasy, powinny
mie¢ frednice od 0,15 do 0,20 m i dlugosé od 1,5 do 1,7 o1

Do stabilizacji pozostalych punktow nalezy stosowac paliki drewniane srednicy od 0,05 do 0,08 m i diugosci
okolo 0,30 m, a dia punktéw utrwalanych w ismiejacej nawierzchni bolee stalowe érednicy 5 mm i diugosei od
0,04 do 0,05 m,

. Swiadki” powinny mie¢ dlugoé¢ okolo 0,50 m i przekrdd prostokamy,

3. SPRZET

Do cdtworzenia sytuacyjnego trasy i punkiow wysokosciowych nalezy stosowad nastepujacy sprzet:

— teodolity lub tachimetry,

- niwelatory,

- dalmierze,

- tyezki,

- faty,

~ tadmy stalowe, szpilki.

Sprzet stosowany do odiworzenia punktéw wysokosciowych powinien gwarantowaé uzyskanie wymagane;
dokiadnosci pomiaru.

4. WYKONANIE ROBOT

Zasady wykonywania prac pomiarowych &

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane przez osoby posiadajace odpowiednie kwalifikacje i uprawnienia.
Wykonawca powinien natychmiast poinformowac Inzyniera o wszelkich bledach wykrytych w wytyczeniu
punktow gléwnych trasy i {lub) reperdw roboczych. Bledy te powinny by usunigte na koszi Zamawiajacego.
Wykonawca powinien sprawdzi¢ czy rzgdne terenu okreslone w dokumentacji projektowe] sa zgodne z
rzeczywistymi rzednyni terenu. Jezeli Wykonawca siwierdzi, ze rzeczywiste rzedne lerenu istotnie réznia sie od
rzednych okreslonych w dokumentac]i projekiowej, to powinien powiadomic o tym Inzyniera. Uksztaltowanie
terenu w takim rejonie nie powinno by¢ zmieniane przed podjeciem odpowiedniej decyzji przez Inzyniera,
Wszystkie roboty dodatkowe, wynikajace z réznic rzednych terenu podanych w dokumentacji projektowej i
rzednych rzeczywistych, akceptowane przez Inzyniera. zostang wykonane na koszt Zamawiajacego. Zaniechanie
powiadomienta Inzyniera oznacza, ze roboty dodatkowe w takim przypadku obeiaza Wykonawce.

Wszystkie roboty, kiére bazuja na pomiarach Wykonawcy, nie moga byé rozpoczete przed zaakceptowaniem
wynikéw pomiardw przez InZzvniera.

Punkty wierzchofkowe, punkty gltdwne trasy i punkty podrednie osi trasy muszq by¢ zaopatrzone w oznaczenia
okreslajace w sposob wyrazny i jednoznaczny charakterystyke i polozenie tych punktéw. Forma i wzor tych
oznaczen powinny byé zaakceptowane przez Inzyniera,

Wykonawea jest odpowiedzialny za ochrone wszystkich punktow pomiarowych i ich oznaczen w czasie trwania
robot. Jezeli znaki pomiarowe przekazane przez Zamawiajacego zostana zniszezone przez Wykonawee
swiadomie lub wskutek zaniedbania, a ich odiworzenie jest konieczne do dalszego prowadzenia robot, to zostana
one odtworzene na koszt Wykonawcey.

Wszystkie pozostale prace pomiarowe konieczne dla prawidlowej realizacji robét naleza do obowigzkéw
Wykonawey,




Odtworzenie osi i punktow

Tyczenie nalezy wykonaé w oparciu o dokumentacj¢ projektows oraz inne dane geodezyjne przekazane przez

Zamawiajacego, przy wykorzystaniu sieci poligonizacji panstwowej albo inmej osnowy geodezyinej, okreslone;

w dokumentacji projektowe).

O3 powinna by¢ wyznaczona w punktach glownych i w punkiach posrednich.

Dopuszczalne odchylenie sytuacyine wytyczonych punktow i ich rzednyeh jak w instrukeji | dokumentacji

projektowe;.

6. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest przy powierzchniowych robotach ziemnych -koryta pod nawierzchnie placow

postojowych -ha (hektar) dla placéw postojowych .

Obmiar robdt zwigzanych z wyznaczeniem obiektow.

8. ODBIOR ROBOT

Odbior robot zwiazanych z odtworzeniem punktdw w terenie nastepije na podstawie szkicow i dziennikéw

pomiarow geodezyjnych lub protokolu z kontroii geodezyjnej, ktore Wykonawca przedklada Inzynierowi.,

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena ha dia placow postojowych wykonania robdt obejmuje:

~ sprawdzenie wyznaczenia punktow gléwnyceh obiektu i punkiow wysokosciowych,

~ uzupelnienie obiekiu dodatkowymi punktami,

— wyznaczenie dodatkowych punktow wysokosciowych,

— zastabilizowanie punktow w sposob trwaly, ochrona ich przed zniszezeniem i oznakowanie ulatwiajace
odszukanie 1 ewentualne odtworzenie,

S1-01.02 SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA 1 ODBIORU ROBOT-ROBOTY
ROZBIORKOWE

1. Przedmiot STWiOR

Przedmiotem ninfejszej specyfikach techniczne] (ST) sa wymagania dotvczace wykonania i odbioru robdt
zwigzanych z rozhidrky elementdw drog w ramach:  ,Projekt rozbudowy drogi gminne ul. w
Sochaczewie®.

Zakres robét objetveh ST

Ustalenia zawarte w niniejsze] specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwiazanych 7 rozbiorky;:

~ [rezowanie nawietzchni bitumicznej do grub. dem z dowozem materialu 2 rozbiorki na plac Zamawiajacego
na odl. do 3km;

~ pozostale] nawierzchni  bitwniczne] wraz z podbudows z wywiezieniem materiatu z rozbiorki na
skiadowisko Wykonawey;

— nawierzchni utwardzonych betonowych na placu z wywiezieniem materiafe z rozbiorki na skiadowisko
Wykonawey;

~ rozebranie nawierzchni z trylinki  z sortowaniem materialu z rozbidrki. zlozeniem na paletach i
dowiezieniem na plac Zamawinjgcego na odl. do 3km

- krawegznikow, obrzezy z wywiezieniem materialu z rozbiorki na skladowiske Wykonawey:

~ chodnikow z phyt betonowych lub kostki brukowe] z sortowaniem materialu z rozbiorki, ziozeniem na
paletach . z wywiezieniem materialu z rozbidrki na plac Zamawiajacego na odl, do 3km.;

- rozbidrka fundamentéw i posadzek z wywiezieniem materiatu z rozbiorki na skladowiske Wykonawey;

- ogrodzenia murowanego i przgsel stalowych z wywiezieniem zionu na plac Zamawiajacego na odi. do 3km.
pozostalych materialdw z rozbiorki na skiadowiske Wykonawcy;

- demontaZ tablicy informacyjnej Urzedu i pedswietlenia tablicy oraz jei monraz we wskazanym miejscu wraz
z podigezeniem instalacii

2. MATERIALY

W przypadku prowadzenia robot rozbidrkowych -nie wystepuja

3. SPRZET

Sprzet do rozhidrki

Do wykonania robot zwigzanych z rozbidrkg elementdw drog, moze by¢ wykorzystany sprzet podany ponizef,

lub inny zaakceptowany przez In#yniera:

—  koparko- ladowarki,




~ zurawie samochodowe.

— samochody ciezarowe,

~ mioty pneamatyczne,

—  pily mechaniczne,

~  koparki.

4, TRANSPORT

Material z rozbiérki mozna przewozic dowelnym  Srodkiem transportu, pod warunkiem zachowania
bezpieczenstwa uzytkownikdw drog.

5. WYKONANIE ROBOT

Roboty rozbidrkowe elementdw drog obejmuja usunigcie z terenu budowy wszystkich elementéw j.w., zgodnie z
dokumentacja projekiows i kosztorysem ofertowym.

Roboty rozbidrkowe mozna wykonywaé mechanicanie w czesct robdt nie wymagajacych odzyskania materialow
z rozbidrki. Wymienione roboty rozbidrkowe z odzyskaniem materialow dla Zamawiajacego wraz z
sortowaniem, wozeniem na paletach nalezy wykonad recznie.

Materialy z rozbiorki, ktdre wskazane sa do sortowania i utozenia na paletach, powinny by¢ przewiezione na
plac Zamawiajgcego.

Pozostale elementy i materiady z rozbidrki, kiore staja si¢ wlasnoscia Wykonawcey, powinny bvé usunigte z
{erenu budowy,

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci robdt polega na wizualne] ocenie kompletnosci wykonanych robot rozbisrkowych oraz
sprawdzeniu, czy nie ulegly zniszezeniu elementy istniejgeej infrastrukiury.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarows robot zwigzanych z rozbidrka elementow drag jest:

— dla nawierzchni i chodnika - m* (metr kwadratowy),

dla kraweznika, obrzeza - m (meir),

dla rozbiorki fundamentow - m3 {metr sze$cienny)

— dla rozbidrki ogrodzenia ~m (metr)

8. ODBIOR ROBOT

Roboty vznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
kontrola robdt data wyniki pozylywne,

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania robdt obejmuje:

a) dla rozbidrki nawierzchni:

—  wyznaczenie powierzchni przeznaczonej do rozbidrki,

- mechaniczne tub reczne wykonanie rozbidrki wskazanveh elementdw

- zaladunek i wywiezienie materialdw z rozbiorki,

~ uporzadkowanie terenu;

b) dla rozbidrki kraweznikéw i obrzezy:

-~ odkopanie kraweznikow i obrzezy,

- zerwanie podsypki cementowo-piaskowej i ew, law,

— zaladunek i wywiezienie materiata z rozbiorki,

— wyrdwnanie podioza i uporzadkowanie terenu;

¢} dla rozbiorki chodnikow:

- regczne wyjgcie plyt chodnikowych lub innych materialdw chodnikowych,

— zerwanie podsypki cementowo-piaskowe],

-~ zaladunek 1 wywiezienie materialow z rozbidrki,

- wyrownanie podloza 1 uporzadkowanie terenu rozbiorki;

d) dla rozbidrki fandamentdw:

- wyznaczenie powierzchni przeznaczonej do rozbidrki,

~ mechaniczne lub reczne wykonanie rozbidrki fundamentow

- zatadunek ! wywiezienie materialéw z rozbiorki,

— uporzadkowanie tereny;

e) dla rozbidrki ogrodzenia:

— mechaniczne lub rgczne wykonanie rozbiorki wskazanych elementéw

zaladunek | wywiezienie materialéw z rozbidrki,

uporzadkowanie terenu,

i



ST- 01.03- SPECYFIKACIA TECHNICZNA WYKONANIA 1 ODBIORU ROBOT -
ODWODNIENIE

1. Zakres rebot objefych STWiOR

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwiazanych z wykonaniem
budowy studzienek sciekowych z rur fi 500, posadowionych na plycie betonowej z przykanalikanii i 200, z
wpustemn ulicznym Zeliwnym i osadnikiem oraz osadnikéw i separatoréw wedlug projektu wraz z wymiang
kanalu do podiaczenia separatora w ramach : . Projekt rozbudowy drogi gminnej ul. W
Sochaczewie™.

2. Wykonanie robét.

Beton hydrotechniczny B-15 i B-20 powinien odpowiada¢ wymaganiom BN-62/6738-07 [17].
Zaprawa cementowa powinna odpowiadad wymaganiom PN-B-14501 {7)].

Betonowania wykonywac w temperaturze nie mnigjszej niz +8° C.

Przed przystapieniem do robot Wykonawea powinien wykonaé badania materialow do betonu i zapraw i ustalic

recepte,

- Wykonawca jest zobowigzany do stalej i systematycznej kontroli prowadzonych robat W szezegdlnosci
kontrola powinna obgjmowa¢ sprawdzenie rzednych kratek $ciekowyeh i pokryw studzienek powinny byé
wykonane z dokladnoseia do + 5 mm.

Studzienki sciekowe, przeznaczone do odprowadzania wod opadowych z jezdni drdg i placow, powinny byé z

wpustem ulicznym Zeliwnym i osadnikiem.

Podstawowe wymiary studzienek powinny wynosic:

~  glebokos¢ studzienki od wierzchu skrzynki wpustu do dna wylotu przykanalika 1,65 m (wyjatkowo - min.
1,50 m i max, 2,05 m),

—~ glebokosé osadnika 0,95 m,

~ dredmica osadnika (studzienki) 0,50 m,

Krata Sciekowa wpustu powinna by¢ usytuowana w scieku jezdni, przy czym wierzeh kraty powinien by¢

usytuowany 2 cm ponizej $cieku jezdni,

Lokalizacja studzienek wynika z rozwiazania drogowego.

Liczba studzienek sciekowych i ich rozmieszezenie uzaleznione jest przede wszystkim od wielkodei

odwadnianej powierzchni jezdni i jej spadku podiuznego. Nalezy przyjmowac, ze na jedng studzienke powinno

przypadac od 800 do 1000 m* nawierzchni szczelnej.

Rozstaw wpustdw przy pochyleniu podiuznym Scieku do 3 %e powinien wynosi¢ od 40 do 50 m; od 3 do 5 %

powinien wynosi¢ od 50 do 70 m; od 5 do 10 %o ~ od 70 do 100 m.

Wpusty uliczne na skrzyzowaniach ulic nalezy rozmieszcza¢ przy krawgznikach prostych w odleglosci

minimum 2,0 m od zakonczenia fuku kraweznika,

Przy wmieszcezeniu kratek $ciekowych bezposrednio w nawierzchni, wierzeh kraty powinien znajdowaé sie 0,5

cin ponizej poziomu warslwy Scieralne],

Kazdy wpust powinien by¢ podiaczony do kamatu za posrednictwem studzienki rewizyinej polaczeniowe],

studzienki krytej (tzw. Slepej) lub wyjatkowo za pomoca wpustu bocznego.

Wpustow deszczowych nie nalezy sprzegaé. Gdy zachodzi koniecznosé zwiekszenia powierzchni sphywu,

dopuszcza sig w wyjatkowych przypadkach stosowanie wpustéw podwéinych.

W przypadkach kelizyinych, gdy zachodzi koniecznodé usytuowania wpustu nad istniejacymi urzadzeniami

podziemnymi, mozna studzienke $ciekowa wyplycié do min. 0,60 m nie stosujac esadnika. Osadnik natomiast

powinien by¢ ustawiony poze kolizyjnym urzadzeniem i polaczony przykanalikiem ze studzienka, jak rowniez z

kanalem zbiorezym. Odlegtos¢ osadnika od kraweznika jezdni nie powinna przekraczaé 3,0 m.

Rury betonowe i zelbetowe uzyte do budowy kanalizacji powinny by¢ zabezpieczone przed korozja, zgodnie 2

zasadami zawartymi w , Instrukcji zabezpieczania przed korozjg konstrukeji betonowych™ opracowanej przez

Instytut Techniki Budowlanej w 1986 1, [21].

Zabezpieczenie rur kanalowych polega na powleczeniu ich zewnetrzne] i wewnetrznej powierzehni warstwy

izolacyjng asfaltows, posiadajaca aprobate techniczna, wydana przez upowazniona jednostke.

Studzienki zabezpiecza sig przez posmarowanie z zewnatrz izolacja bitumiczna.

Dopuszeza sie stosowanie innego srodka izolacyinego uzgodnionego z Inzynierem.

W srodowisku slabo agresywnym, niezaleznie od czynnika agresji, studzienki nalezy zabezpicczyé przez

zagruntowanie izolacjy asfaltowg oraz trzykrotne posmarowanie lepikiem asfaltowym stosowanym na goraco wg

PN-C-96177 [8].



W srodowisku silnie agresywnym {z uwagi na duza roznorodnosé i bardzo duzy preedzial natezenia czynnika
apresji} sposob zabezpieczenia rur przed kovozja Wykonawea uzgodni z Inzynierem,

Zasypanie wykopow i ich zageszczenie

Zasypywanie rur w wykopie nalezy prowadzi¢ warstwami grubosci 20 cm. Material zasypkowy powinien bv¢
rownomiernie ukiadany i zageszezany po obu stronach przewodu. Wskaznik zageszezenia powinien byé zgodny
z okreslonym w S8T.

Rodzaj gruntu do zasypywania wykepow Wykonawea uzgodni z Inzynierem,

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien wykonac badania materialdw do betonu i zapraw i ustalic

recepie.

Wykonawea jest zobowigzany do stale] | systematyczne] konwroli prowadzonych robot w zakresie | z

czestotiiwoscia okreslong w niniejszej OST i zaakceptowang przez Inzyniera,

W szezegOinodel kontrola powinna obejmowad:

- sprawdzenie rzednych zatozonych law celowniczych w npawiazaniv do podanych stalych punktow
wysokosciowych z dokladnoscig do 1 cm,

- badanie zabezpieczenia wykopéw przed zalaniem woda,

~ badanie i pomiary szerckodei, grubosci i zageszezenia wykonanej warstwy podioza z kruszywa mineralnego
lub betonu,

— badanie odchylenia osi kolektora,

- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja projektows zatozenia przewodow i studzienek,

- badanie odchylenia spadku kolektora deszczowego,

— sprawdzenie prawidlowosci ulozenia przewodow,

~ sprawdzenie prawidlowosct uszezelpiania przewoddw,

~ badanie wskaZnikow zageszezenia poszezegolnych warstw zasypu,

~  sprawdzenie rzednych posadewienia studzienek sciekowych (kratek) i pokrvw wlazowych,

— sprawdzenie zabezpieczenia przed korozja.

Dopuszezalne tolerancje 1 wymagania

~ odchylenie odleglosci krawgdzi wykopu w dnie od ustalonei w planie osi wykopu nie powinno wynosic
wiecej niz + 5 cm,

- odchylenie wymiaréw w planie nie powinno by¢ wieksze niz 0,1 m,

-~ odchylenie grubodci warstwy podioza nie powinno przekraczaé + 3 cm,

~ odchylenie szerokosci warstwy podloza nie powinnoe przekraczaé + 5 cm,

~ odchylenie kolektora rurowego w planie, odchylenie odleglosci ost ulozonego kolektora od osi przewodu
ustalonej na fawach celowniczych nie powinna przekraczac¢ + 5 mm,

~ odchylenie spadku utozonego kelekiora od przewidzianego w projekcie nie powinno przekraczaé -5%
projektowanego spadku {przy zmniejszonym spadku) i +10% projektowanego spadku (przy zwigkszonym
spadku),

~ wskaznik zageszezenia zasypki wykopdw okredlony w trzech miejscach na dlugosci 100 m powinien by¢
zgodny z pkt 5.5.9,

— rzedne kratek sciekowych [ pokryw studzienek powinny byé wykonane z dokladnoscia do + 5 nin.

OBMIAR ROBOT

Tednostky obmiarows jest szt wykonane] i odebranej kanalizacji.

ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie 7 dokumentacja projektows, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli

wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki pozytywne.

Odbiorowi robot zanikajgeyceh i ulegajacych zakryciu podlegaja;

~ roboty montazowe wykonania rur kanatowych i przykanalika,

—  wykonane studzienki $ciekowej,

— wykonana izolacia,

- Zasypany ZagesZczony wykop.

Odbidr robdt zanikajgcych powinien by¢ dokonany w czasie umoziiwiajacym wykonanie korekt i poprawek, bez

hamowania ogdlnego postepu robot.

Dhugos¢ odcinka robét ziemmych poddana odbiorowi nie powinna by¢ mniejsza od 50 m.

PODSTAWA PLATNOSCI

Cena 1 szt wykonane; i odebranej kanalizacji obejmuje;

~  oznakowante robot,

~ dostawe materiatéw,




- wykonanie robdt przyvgotowawczych,

- wykonanie wykopu w gruncie kat. I-IV wraz z umocnieniem scian wykopu i jego odwodnienie,
- przygotowanie podioza | fundamentu,

~ wykonanig sgezkéw,

- wykonanie wylotu

- ulozenie przewoddw kanalizacyinych, przykanalikow,

~ budowa studzienek sciekowych,

- wykonanie izolacji rur 1 studzienek,

~ zasypanie [ zageszczenie wyvkopu,

- przeprowadzenie pomiardw i badan wymaganych w specyfikacii techniczne.

ST-01-04- SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT -
REGULACIA STUDZIENEK

i. Przedmiot rebot objetych STWIOR

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwiazanych z wykonaniem
reguiacji wysokosciowej studzienek Kanalizacji deszczowej, sciekowych oraz telekomunikacyjnych i zawordw
wody w ramach .,Przygotowanie terenu inwestyeyjnego w centrum miasta Sochaczew™.

ZWykonanie robét.

Istniejace studzienki kanalizacyine - studzienki rewizyjne ielefoniczne i innych urzadzen obeych, wystepujgce
na obszarze prowadzonych robot, nalezy dostosowa¢ do projektowanej niwelety warstwy Scieralnej

Beton hydrotechniczny B-15 i B-20 powinien odpowiada¢ wymaganiom BN-62/6738-07 [17].

Zaprawa cementowa powinna odpowiadad wymaganiom PN-B-14501 [7].

Betonowania wykonywa¢ w temperaturze nie mniejszej niz +8° C.

Przed przystapieniem do robot Wykonawcea powinien wykona¢ badania materialow do betonu i zapraw i ustali¢
recepig.

Wykonawca jest zobowiazany do stalej i systematycznej kontroli prowadzonych robét W szczegdlnosei kontrola
powinna obejmowac sprawdzenie rz¢dnych kratek sciekowych § pokrvw studzienek powinny byé wykonane z
dokladnoscig do £ 5 mm.

3. Odbidr robdt

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacia projektows. ST | wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary 1 badania z zachowaniem tolerancji daly wyniki pozytywne.

Jednostky obmiaru i odbioru jest regulacja 1 szt istniejgeych studzienek kanalizac)i sciekowej, deszczowej lub
telekomunikacyine) 1 zawordw gazu ub wody

ST - 01.05 -SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA 1 ODBIORU ROBOT - KRAWEZNIKI 1
OBRZEZA BETONOWE

1. Przedmiot STWiOR

Przedmiotem ninigjszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z ustawieniem kraweznikow betonowych o wymiarach 100x30x15 na tawie betonowej C-12/10 z
oporem i podsypce cementowo-piaskowej oraz  obrzezy betonowveh o wymiarach 100x30x8 na podsypce
piaskowej w ramach: ,,Projekt rozbudowy drogi gminnej ul. . w Sochaczewie”,

Ustalenia zawarte w niniejsze} specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robft zwiazanveh z ustawieniem
krawginikow betonowych o wymiarach 100x30x15cm  na lawie betonowej C-12/10 z oporem i podsypee
cementowo-piaskowe] oraz obrzezy betonowych o wymiarach 100x30x8 w kolorze szarym na fawie piaskowej
grub.8cm.

2. MATERIALY

Materialami stosowanymi sa:

-~ krawezniki betonewe o wymiarach 100x30x15¢em



~ obrzeza betonowe szare o wymiarach 100x30x8cm,

— piasek na podsypke i do law,

— cement do podsypki i lawy,

— woda,

— materialy na fawe

Wszystkie zastosowane materiaty musza byé zgoedne z obowigzujacymi normami oraz posiada¢ atesty

Stosowane krawezniki i obrzeza wibroprasowane winny spelnia¢ wymagania normy PN - EN 1340:2004.
Krawezniki nalezy ustawic na lawie betonowej z oporem z betonu C12/10 zgodnie z norma PN-EN 206-1:2003,
Lawe nalezy ulozy¢ na podsypee piaskowej. Do ustawienia kraweznikow i obrzezy Wykonawca moze
przystapic po zatwierdzeniu przez Zamawiajacego stosowanych wyrobow,

3.SPRZET
Reoboty wykonuje si¢ recznie przy zastosowaniu:
~ betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo-piaskowei,
- wibratoréw plytowych, ubijakéw recznyeh lub mechanicznych.
4. TRANSPORT
Krawezniki i obrzeza betonowe moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportowymi w pozycii
pionowe] z nachylenient w kierunku jazdy.
Powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszezeniem sig i uszkodzeniami w czasie transporty, a gorna warstwa
nie powinna wystawac poza Sciany $rodka transportowego wigee niz 3 wysokosel tej warstwy,
Transport cemento (workowany ) —samochodem dostawcezym lub skrzyniowym.
Kruszywa mozpna przewozid dowolnym srodkiem transporin, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem | zmieszaniem z innymi materialami. Podezas transportu kruszywa powinny by
zabezpieczone przed wysypaniem 1 rozpyleniem.
5. WYKONANIE ROBOT
Koryto pod Jawy nalezy wykonywaé zgodnie z PN-B-06050 [1].
Wymiary wykopu powinny odpowiadaé wymiarom lawy w planie z uwzglednieniem w szerokosci dna wykopu
ew. konstrukeiji szalunku.
Wskaznik zageszezenia dna wykonanege koryvta pod lawe powinien wynosi¢ co najmniej 0,97 wedlug metody
Prociora.
Wykonarie faw betoniowych z oporem powinno by¢ zgodne z BN-64/8845-02 {16).
Swiatlo {odleglos¢ gdrnej powierzchni kraweznika Iub obrzeza od nawierzchni) powinne by¢ zgodne z
ustaleniami dokumentacji projektowej,
Ustawienie kraweznikow i abrzezy powinno byé zgodne z BN-64/8843-02 [16].
6. Kontrola jakoSci robot.
Przy wykonywaniu faw badaniu podlegajg:
a) Zgodnoié profilu podluznego gornej powierzehni law z dokumentacia projektowa.
Profil podluzny gornej powierzchni lawy powinien by¢ zgodny z projekiowang niweletq. Dopuszczalne
odchylenia mogg wynosi¢ + | om na kazde 100 m tawy.
b) Wymiary faw nzalezy sprawdzi¢ w dwoch dowolnie wybranych panktach na kazde 100 m lawy. Tolerancje
WYMIarow wynosza:
- dla wysokosci £ 10% wysokoscl projeklowane],
- dla szerokoéei = 10% szerokoscei projektowanej.
¢} Réwnosc gdrnej powierzehni lawy sprawdza sig przez przylozenie w dwoch punktach, na kazde 100 m lawy,
trzymetrowej aty,
Przeswit pomiedzy gorng powierzchnig {awy 1 przylozona datg nie moze przekraczad | cm.
d) Zageszczenie law bada sig w dwoch przekrojach na kazde 100 m.
e} Dopuszczalne odchylenie linii faw od prejektowanego kierunku nie moze przekraczaé + 2 cin na kazde 100
m wykonangj lawy.

Przy ustawianiu kraweznikow nalezy sprawdzac:

a) dopuszezalne odchylenia linii kraweznikow w poziomie od linii projektowanej, ktore wynosi = 1 cm na
kazde 1001 ustawionego kraweznika,

b} dopuszczalne odchylemie niwelety gdmej plaszezyzny kraweinika od niwelety projektowanej, ktore wynosi =
1 cin na kazde 100 m ustawionego kraweenika,

¢} rownosc gome powierzehm krawgznikow, sprawdzane przez przylozenie w dwdch punktach na kazde 100 m
kraweznika, trzymetrowej laty, przy czym przedwil pomiedzy goma powierzchnig kraweznika 1 preylozong
iatg nie moze przekraczac | cm.

d) dokladnod¢ wypeienia spoin bada si¢ co 10 metréw. Spoiny miuszq byé wypelnione cathowicie na pelng
slebokosé.



7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest m {metr) ustawionego kraweznika lub obrzeza betonowego.
8. ODBIOR ROBOT

Reboty uvznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projekiowa. ST i wymaganiami Inzyniera. jezeli
wszystkie pontiary 1 badania z zachowaniem tolerancfi daly wyniki pozytywne.
Odbiorowi robét zanikajgeveh i ulegajacych zakryeiv podiegaja:

wykonanie koryta pod lawe,

- wykonanie fawy,

- wykonanie podsypki.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 m krawgznika lub obrzeza betonowego obejmuje:

—~ prace pomiarowe 1 roboty przygotowawcze,

— destarczenie materialdw na miejsce wbudowania,

— wykonanie koryta pod lawe,

— ew. wykonanie szalunkuy,

~ wykonanie fawy z oporeim,

~ wykonanie podsypki,

~ ustawienie kraweznika na podsypece (cementowo- piaskowej),

— ustawienie obrzeza nafawie z piasku grub.8om,

- zasypanie zewnetrzne] sciany obrzeza i lawy gruntem i ubicie,

— przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacii technicznej,

¥

ST- 01.06- SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU ROBOT — KORYTO WRAZ 7
PROFILOWANIEM 1 ZAGESZCZENIEM PODLOZA

1. Przedmiot STWIOR

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczne] (STWIOR) sy wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonywaniem koryta wraz z profilowaniem 1 zageszezaniem podloza gruntowego. przy
wykonaniu robdt zwiazanych z inwestyeja w ramach : ,,Projekt rozbudowy drogi gminnej ul. W
Sochaczewie™.

Ustalenia zawarte w niniejsze] specyiikacji dotveza zasad prowadzenia robdt zwiazanych z wykonaniem korvia
przeznaczonego do ulozenia konstrukeji nawierzchni.

2. Materialy

Nie wystepua.

3, Sprzet

Wykonawca przystepujacy do wykonania korvta i profilowania podloza powinien wykaza¢ sie moziiwoscig
korzystania z nasigpujacego sprzetu;

~  koparko-tadowarki,

~ walcdw statycznych, wibracyjnych lub phvt wibracyjnyveh,

Stosowany sprzet nie moZe spowodowaé niekorzystnego wplywu na wlasciwodei grunte podioza.

4, Wykonanie robot

Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zageszezenia podioza bezposrednio
przed rozpoczeciem rebdt zwiazanych z wykonaniem warstw nawierzchni.

Rodzaj sprzetu, a w szczegolnosci jego moc nalezy dostosowaé do rodzaju gruntu, w ktorym prowadzone sa
roboty i do trudnosci jego odspojenia.

Koryto mozna wykonywac recznie, gdy jego szerokos¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn, na przvkiad na
poszerzeniach iub w przypadku robét o matym zakresie.

Bezposrednio po profilowaniu podloza nalezy przystapi¢ do jego zageszezania. Zageszcezanie podioza nalezy
kontynuowac do osiggniecia wskaznika zaggszezenia nie mnigjszego niz 1.

Wilgotnodé grumu podloza podezas zageszezania powinna by¢ rdwna wilgoosei optymalnej z tolerancja od -
20% do +10%.

5. Kontrola jakosci robot

Szerokodé koryta i profilowanego podioza nie moze 1oZnié sie od szerokodel projektowanej o wiecej niz 410 ¢m
i-3cm.

Nieréwnodci podhuzne i poprzeczne nalezy mierzyd 4-metrows fata.



Nierdwnoséci nie mogg przekraczac 28 mm.

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podloza powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa z tolerancia
+0,5%.

Réznice pomigdzy rzgdnymi wysokodciowymi koryta lub wyprofilowanego podioza i rzednyini projektowanymi
nie powinny przekraczaé¢ +] cm, -2 cm.

Wskaznik zageszezenia koryta i wyprofilowanego podloza okreslony wg BN-77/8631-12 [5] nie powinien by¢
miiejszy od podanego w tablicy 1.

Jedli jako kryterinm dobrego zageszezenia stosuje sie porownanie wartoscl modulow odkszialeenia, to wartosé
stosunky wiérnego do pierwolnego modutu odksztalcenia, okredlonych zgodnie z nornia BN-64/8931-02 {3] nie
powinnz by¢ wigksza od 2,2,

Wilgotos¢ w czasie zageszezania nalezy bada¢ wedlug PN-B-06714-17 [2]. Wilgomos¢ gruntu podioza
powinna by¢ réwna wilgotnoéci optymalnej z tolerancig od  -20% do + 10%.

§7. Obmiar robot

Jednostka obmiarcowa jest m® (et kwadratowy} wykonanego i odebranego koryia,

8. Odbidr robdt

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektows, ST | wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancii daly wyniki pozytywre.

9. Podstaswa platnosci

Cena wykonania 1 m” koryta obejmuje:

~  prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze 1 rozplantowaniem,

- zafadunek nadmiaru odspojonego gruntu na frodki transportowe i odwiezienie na odkfad lub nasyp,

~ profilowanie dna koryta lub podloza,

— zageszczenie,

~ utrzymanie koryta lub podloza,

-~ przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryinych.

$7-01.07 - SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA 1 ODBIORU ROBOT
WARSTWA ODSACZAJACA

1.Przedmiot STWiIGR

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczne] wykonania i odbioru robodt (ST) sa wymagania dotvozace
wykonania i odbioru robdt zwiazanyeh z wykonaniem warstw odsaczajacych ktdre zostanag zrealizowane w
ramach : ,,Projekt rozbudowy drogi gminnej ul. Jasinskiego w Sochaczewie”.

Ustalenia zawarle w niniejszej specyfikacji dofycza zasad prowadzenia robdl zwigzanveh z wykonaniem
warstwy odsaczajacej grub. po zaggszezeniu 10cm. pod nawierzchnie,

2.Materialy

Materialem przewidzianym do wykonania warstwy odsaczajace] jest piasek.

3.Sprzet

Wykonawea przystepujacy do wykonania warstwy odsaczajacej powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania
7 nastepujacego sprzen

— rowmiarek,

— walcOw statycznych,

— phyt wibracyinych

- zageszezarek mechanicznych

4. Transport

Kruszywa moina przewozi¢ dowelnymi srodkami transportu w warunkach zabezpiecrajacych je przed
zanieczyszezeniem, zmieszaniem z innymi materialami, nadmiernym wysuszeniem | zawilgoceniem.

5. Wykonanie robét

Na uprzednio przygotowanym | zageszczonvin podlozu, kruszywo powinno by¢ rozktadane w warstwie o
Jjednakowej grubodei, z zachowaniem wymaganych spadkow i rzednych wysokosciowych. Grubosé roztozonej
warstwy luZnego kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu osiagnieto grubosé projektowana.
Natychmiast po koncowym wyprofllowaniu warstwy odsgezajacej nalezy przystapi¢ do jej zageszezania.



Zageszczanie warstw o przekroju daszkowym nalezy rozpoczynac od krawedzi i stopniowo przesuwad pasami
poduznymi czgéciowo nakiadajacymi sig, w kierunku jej osi. Zageszezanie nawierzehni o jednostronnym
spadku nalezy rozpoczynac od dolnej krawedzi { przesuwac pasami podluznymi cz¢sciowo nakladajacymi sie, w
Jierunku jej gorej krawedzi,

W miejscach niedostgpnyeh dla walcdw warstwa odsaczajaca powinna bye zageszezana plylami wibracyinymi
lub ubijakami mechanicznymi.

Zageszezanie nalezy kontynuowad do osiagnigeia wskaZnika zageszezenia nie mmiejszezo od 1.0 wedlug
normalnej proby Proctora.

6. Kontrola jako$ci robdt

Przed przystgpieniem do robot Wykonawea powinien wykonac¢ badania pospdiki przeznaczonej do whudowania
i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi,

Kontroli podlega pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych i zageszezenia warstwy odsaczajace]
-szerokos$t warstwy

-rownoeséé podluzna [ poprzeczna

~spadkl poprzeczne

-rzedne wysokosciowe

-grubosé warsiwy

-zageszezenie

Szerokos¢ warstwy nie moze si¢ rozni¢ od szerckodei projektowanej o wigcej niz +10 e, -5 cm.
Nieréwnoscei warstwy odsaczajgcej nalezy mierzy< 4 metrowa lata,

Nierdwnosci nie mogy przekraczad 20 mm.

Spadki poprzeczne warstwy odsaczaiace] na prostych powinny by¢ zgodne z dokumentacja projekiowa z
tolerancja 0,5%.

Roznice pomiedzy rzediymi wysokodciowymi warstwy i rzednvini projektowanymi nie powinny przekraczac +1
cmi-2 om.

(Gruboéc¢ warstwy powinna by¢ zgodna z okreslong w dokumentacji projektowej z toterancja +1 cm, -2 cm.
Wskaznik zaggszezenia warstwy odsgczajace] nie powinien by¢ mniejszy od 1.

7. Obmiiar robdt

lednostka obmiarows jest m2 (metr kwadratowy) warstwy odsaczajacej.

8. Odbiér robot

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa platnosci

Cena jednostki chmiarowej

Cena wykonania 1m? warstwy odsaczajace z kruszywa obejimuje:

-prace pomiarowe,

-dostarczenie i rozZlozenie na uprzednio przygotowanym podiozu warstwy materiatu o grubosei | jakosci
okreslonej w dokumentacii projektowe) | specyfikacji techaicznej,

-wyrdwnanie ulozone] warstwy do wymaganego profily,

-zageszezenie wyprofilowane] warstwy,

-przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratorvinych,

-ulrzyvimanie warstwy.

$1-01.08- SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA 10OBIORU ROBOT
- PODBUDOWY 7 KRUSZYWA STABILIZOWANEGO MECHANICZNIE

1. Przedmiot STWIOR

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczne} wykonania i odbioru robdt (§TWIOR) sa wymagania cgdlne

dotyczace wykonania i odbioru tobot zwiazanyeh z wykonywaniem podbudowy z kruszywa lamanego

stabilizowanego mechanicznie dla realizacji robdt w ramach: ,,Projekt rozbudowy drogi gminnej ul
w Sochaczewie™.

Ustalenia zawarte w ninigjszej specyfkacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z wykonywaniem
podbudowy z tlucznia grubosci 20cm po zageszezeniu,



2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy wykenywaniu podbudowy z Hucznia, wg PN-5-96023 {97, sa:

- thuczen od 0/31,5 mm ( mieszanka optyimalna),

- woda do skropienia podezas walowania | klinowania.

Stosowane materialy powinny spehiaé wymagania w/w normy, 0 uziamieniu ciaghym, w granicach krzywych
granieznych

Inzynier moze dopusci¢ de wykonania podbudowy inne rodzaje kruszywa, wybrane sposrad wymienionyeh w
PN-S-96023 [9], dla ktdrych wymagania zostang okreglone w ST,

Do jednowarstwowych podbudow lub podbudowy zasadnicze] naleizy stosowaé kruszywo gatunku co naimniej
klasv I1.

3, SPRZET

Z uwagi na male zakresy wykonywanych robét dopuszcza sig reczne rozlozenie kruszywa., Wykonawca
powinien wykazac si¢ mozliwoscia korzystania z nastepujacego sprzetu:

~wibracyjnych zageszezarek pivtowych lub male walce wibracyine do klinowania kruszywa,

-szezotek mechanicznych do usuniecia nadmiaru klinca,

-przewoznych zbiomikdw do wody zaopatrzonych w urzadzenia do rozpryskiwania wody.

4. TRANSPORT

Kruszywa mozna przewozi< dowolnymi drodkami ransportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadniiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

Podieze pod podbudowe thuczniowa pewinno speiniaé wymagania okreslone w ST . Przygotowanie podloza z
profilowaniem i zaggszczeniem ",

Podbudowa Huczniowa powinna by¢ wlozona na podiozu zapewniajgcym nieprzenikanie drobnych czastek
grunte do warstwy podbudowy, Podbudowa powinna by¢ wytyczona w sposob umozliwiajacy jej wvkenanie
7godnie z dokumentaciy projekiows Jub wedlug zalecen Inzyniera, z toleranciami okreslonymi w niniejszych
specyfikacjach.

Minimalna grubosc warstwy podbudowy z tiucznia nie moze by¢ po zaggszezeniu mnigjsza od 1,5-krotego
wymiary najwiekszych ziam thicznia, Maksymalna grobosé warstwy podbudowy po zageszezenin nie moie
przekraczac 20 cm.

Kruszywo grube powinno by¢ roziozone w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyeiu ukladarki lub recznie |
ze wzgledu na niewielkie powierzchnie. Grubos¢ rozlozonej warstwy luinego kruszywa powinna by taka, aby
po jej zageszezeniu i zaklinowaniu osiggnela grubosé projektowana.

Warstwa podbudowy powinna by¢ roziozona w sposob zapewniajacy osiagniecie wymaganych spadkéw |
rzgdnych wysokodciowych. Wilgotnosé mieszanki kruszywa podczas zageszczania powinna odpowiadaé
wilgotnosci optymalnej, okreslonej wedtug proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 1] (metoda II).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do wykonania

robdt i recepturg mieszanki w cela akceptacji.

Probki nalezy pobierad w sposéb losowy z roziozone} warstwy, przed ich zageszezeniem. Wyniki badan
powinny by¢ na biezaco przekazywane.

Szerckose podbudowy nie moze rdimic¢ si¢ od szerokosei projektowanej o wiecej niz +5 ¢m, -5 cm.

Nierdwnosei podtuzne i poprzeczne podbudowy nalezy mierzyé 4-metrowa Jatg lub planografem,

Nierownosci podbudowy nie mogg przekraczad - 15 mm.

Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i fukach powinny by¢ zgodne z dokumentacja projekiows z
toferancja = 4,5 %.

Réznice pomigdzy rzgdnymi wysokosciowymi podbudowy | rzednymi projektowanymi nie powinny przekraczad
+1lem, -2 o

Gruboéc podbudowy nie moze réznic sig od grubosct projektowane] o wigcej niz: +1 cm, -2 enw

Wszelkie naprawy i dedatkowe badania wykonywane sg przez Wykenawce lub na koszt Wykonawcey,

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa jest m” (metr kwadratowy) wykonanej podbudowy z thucznia kamiennego o grubosci po

zaggszezeniu 20cm.



8. ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary
i badania dalv wyniki pozytywne.

9, PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania | m’ podbudowy thuczniowej obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przyvgotowawcze,

- onakowanie robét,

- przygotowanie podloza,

- dostarczenie materialow na miejsce whudowania,

- rozlozente kruszywa,

-zageszezenie warstw z zaklinowaniem,

-przeprowadzente pomiardw 1 badan laboratoryjnych okreslonveh w specyfikacji technicznei,
-utrzymanie podbudowy w czasie robat.

ST ~ 01.08.01- SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA 1 ODBIORU ROBOT
-PODBUDOWA Z CHUDEGO BETONU

1. Przedmiot robét objetveh STWIOR

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczs zasad prowadzenia robot zwiazanveh z wykenywaniem
podbudéw z chudego betonu o wytrzymalosei 6-9MPa grub, 12em pod zjazdy i 8cm pod chodniki w ramacly:
»Projekt rozbudowy drogi gminnej ul. Jasinskiego w Sochaczewie®.

2.Materialy

Do produkcji nalezy stosowac cement portlandzki lub hutniczy wedhug PN-B-19701 {17] klasy 32,5, Za 2goda
Inzyniera mozna stosowad cement portlandzki z dodatkami, klasy 32,5, o wymaganiach zgodnych z PN-B-19701
[17].

Przechowywanie cemeniu powinno sie odbywac zgodnie z BN-§8/6731-08 {24].

Wymagania dla gruntéw przeznaczonych do stabilizacji cementem wg PN-5-96012 [17]

3. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy z chndego betonu, powinien wykazaé sie mozliwoscia
korzystania z nastgpujgcego sprzetu:

- rozsypywarek

~ mieszarek

~  przewoznych zbiornikdw na wodg,

— zageszczarek plytowych, ubijakéw mechanicznych lub matych waledw wibracyinych do zageszezania

4. TRANSPORT

Transport cementu powinien odbywac sie zgodnie z BN-88/6731-08 [24]. Cement workowany moina przewozié
dowoinymi Srodkami transporiu, w sposdb zabezpieczony przed zawilgoceniem,

Kruszywo na ewentuaine doziarnienie mozna przewozi¢ dowolnyvmi srodkami transportu w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zimieszaniem z innymi materiatami, nadmiermnym wysuszeniem i
zawilgoceniem.

Woda moze by¢ dostarczana wodociagiem lub przewoznymi zbiornikami wody.

5. WYKQNANIE ROBOT

Warstwe podbudowy o grubosci po zaggszezeniu 10cm | wytrzymatosel 6-9Mpa nalezy wykonaé zgodnie z
normg PN-S-96012 {17}, Stosowane materfaly, mieszanka gruntowo-cementowa. wykonana podbudowa pod
remontowane chodniki powinny spemia¢ wymagania w.w. normy

Stabilizacja gruntu cementem nie moze by¢ wykonywana wtedy, gdy temperatura powietrza spadia ponizej 5°C
oraz wiedy, pdy podloze jest zamarzniete i podczas opadow deszezu.

Natychmiast po roztozeniu § wyprofilowaniu mieszanki nalezy rozpoczaé jej zageszczanie. Zaggszezanie
podbudow o jednostronnym spadku poprzecznyin powinno rozpoczad sie od nizej polozonej krawedzi i
przesuwac sig pasami podiuznymi, czgdciowo nakladajacymi sie, w strong wyzej polozone krawedzi
podbudowy. Pojawiajace si¢ w czasie walowania zanizenia, ubytki, rozwarstwienia i podobne wady, powinny
by¢ natychmiast naprawione przez zerwanie warstwy w miejscach wadliwie wykonanych na pela giebokosé i



wbudowanie nowej mieszanki albo przez scigcie nadmiaru, wyrGwnanie i zaggszezenie. Powierzchnia

zageszczonej warstwy powinna mie¢ prawidlowy przekrdj poprzeczny i jednolity wyglad.

Zaggszczanie nalezy kontynuowad do osiagniecia wskaznika zageszezenia nie mniejszego niz 1,00 okredlonego

wedfug normaine] metody Proctora (PN-B-04481 {2]. cylinder typu duzego, 1I-ga metoda oznaczania).

Zaggszczenie powinno by¢ zakonczone przed rozpoczeciem czasu wigzania cementu.

Wilgotnos¢ mieszanki betonowej podezas zageszcezania powinna byc réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancia

+ 10% i - 20% jej wartoscl.

Podbudowa z z chudego betonu powinna by¢ natychmiast po zageszezeniu poddana pielegnacii.

6. Kontrola jakosci robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawcea powinien przedstawic recepture Inzynierowi w celu akceptac)i.

Wilgotnos¢ mieszanki betonowej powinna by¢ rowna wilgotnosei optymalnej, okreslone] w projekeie skiadu te}

mieszanki z tolerancia + 10%, - 20% jej wartosci.

Grubosé warstwy nalezy mierzy¢ bezposrednio po jej zageszezeniu, Grubosé warstwy nie moze rdmié sie od

grubodci projektowanej o wiecej niz + 1 em.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest m’ (metr kwadratowy) wykonanej podbudowy z chudego betoru ¢ grubodci po

zageszezeniu 12 pod zjazdy i 8cm pod chodniki.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa. ST i wymaganiami Inzyniera. jezeli wszystkie pomiary

i badania z zachowaniem tolerancji daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 m* podbudowy z chudego betonu o wytrzymaloscei 6-9Mpa cobhejmuie:

~ prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

~ oznakowanie robdt,

- dostarezenie materialdw, wyprodukowanie mieszanki i jej whudowanie,

~ dostarczenie, ustawienie, rozebranie i odwiezienie prowadnic oraz innych materialow i urzadzen
pomocniczych,

~ roziozenie i zageszczenie mieszanki,

- egwentualne nacinanie szczelin,

~ pielegnacja wyvkonanej warstwy

- przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych. wymaganveh w specyfikacii technicznei.

ST-01.09- SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA 1 ODBIORLU ROBOT -
NAWIERZCHNIA 7 BETONU ASFALTOWEGO

1. Przedmiot STWiOR

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot (ST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonywaniem warstw konstrukcji nawierzchni z betonu asfaltowego
AC 11 8 50/70, przy zlecaniu i realizacji robdt w ramach:  ,Projekt rozbudowy drogi gminnej ul
‘ ' w Sochaczewie”.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonywaniem
warstwy Scieralnej i wigzacej z betonu asfaltowego dla drogi o kategorii ruchu KR2.

2, MATERIALY

Nale2y stosowac asfalt drogowy spelniajacy wymagania okreslone w PN-EN-12591:2002 [10%.

Dla warstwy Scieralnej | wiazacej nalezy stosowad asfalty drogowe D 50/70.

Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewiduje stosowanie asfaltu modyfikowanego polimerami, to
polimereasfalt must posiada¢ aprobatg techniczng wydang przez upowazaiong jednostke.

Nalezy stosowal wypeiniacz wapienny, spelniajacy wymagania okreslone w PN-5-96504:1961 [8] dla
wypelniacza podstawowego.

Przechowywanie wypehiacza powinno by¢ zgodne z PN-5-96504:1961 [8].

W zaleznosci od warstwy nalezy stosowaé kruszywa o parametrach podanveh w Tablicy Nr |

zgodnie z PN-B-11112/1996 _ Kruszywa lamane dla nawierzchni drogowych.”

Tablica Nr 1

Wymagania wobec materialdw do warstwy scieralnej i wigSacej z betonu asfaltowego od KR 3 do KR 6

Lp. Rodzaj materialu wg normy Warstwa Scieralna 0/16 mm Warstwa wigzaca (/20 mm



1. Kruszywo lamane granulowane wg PNB-11112:1996 z surowca skalnego, ze skal magmowych i
preecbraSonych klasa 1 gat. 1 Klasa [, I11)gat. |

2. Grys z naturalnie rozdrobnionego surowcea skalnego wg PN-S-Nie stosujemy klasa 1, 11Dgat. 1 96025:2000
zalgcznik G

3 Wypedniacz mineralny wg PN-896504:1961 podstawowy podstawowy

4 Asfalt drogowy wg PN-EN 12591:2002 D 35/30 D 35/50

1) tvlko pod wzglgdem $cieralnodei w bebnie kulowyn, pozostale cechy jak kiasa ]

Kruszywa z naturalne rozdrobrionego surowca skalnego w warstwie wiazacej nie powinny przekroczy¢

40 % agregatu mineralnego w niieszance .

Dla warstwy wigzacej dla drogi 0 KR 4-6 nalezy wykona¢ badania odpormosciowe na dzialanie wody wg PN-
EN 12697-12 z jednym cvklem zamrozenia

5.8rodek adhezyiny

Do warstwy wiazace) i scieralnej konieczne jest stosowanie érodka adhezyjnege.

3. SPRZET

Wykonawcea przystepujacy do wykenania warstw nawierzchini z betonu asfaliowego powinien wykazad sig
mozliwoscia korzystania z nastgpujacego sprzetu:

~wytwomi stacjonarnej (otaczarki} o mieszaniu eyklicznym lub ciaglym do wytwarzania mieszanek mineralno —
asfaltowych,

-ukladarek do ukiadania mieszanek mineralno — asfaltowych typu zageszczonego

W przypadku wykonywania nawierzchni polows

jezdni ukladarka powinna posiada¢ urzadzenie do podgrzewania krawgdzi wezesniej ulozonej warstwy.,

-walcow lekkich, érednich i cigzkich, stalowyeh gladkich

-wialcow ogumionych,

-samochody samowyladowceze z przykryciem brezentowym

4. TRANSPORT

Czas transportu mieszanki betonu asfaltowego od zaladunku do rozfadunku nie powinien przekracza¢ 2 godzin z
jednoczesnym spehnienien warunku zachowania temperatury whudowania,

5. WYKONANIE ROBOT

Przed planowanym terminem przystapieniem do robdt, minimum dwa fygodnie, Wykonawca dostarczy
inzynierowi do akceptacji projekt skladu mieszanki mineraine — asfaltowe] oraz wyniki badan lzboratoryjnych
poszezegalnych skiadnikow i probki materialdéw pobrane w obecnoscei Inzyniera do wykonania badan

W polu uziarnienia WyZnaczonggo przez krzywe graniczne podane w tablicy 2. Zaprojektowana mieszanka
asfaltowa powinna gwarantowad odpormos¢ warstwy wigzacej i écieralnej na odksztalcenia lepko — plastyezne, a
dodatkowo mieszanka asfaltowa na warstweg $cieralna powinna wykazywac odpornosé na spekania termiczne.

Tablica Nr 2

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mineralnej do warstwy scieralne)
i wiazace] z betonu asfaliowezo dia KR 2 oraz zawartosei asfaltu
Wymiary oczek sit &, mm

Warstwa Scieralpa beton asfaltowy 0/12 mm

Warstwa wigzaca z betonu asfaltowego 0/20 min

25,0 100

20,0 100 87-100

16,0 90-100 77-100

12,8 80-100 66-90

9.6 70-88 56-81

§.0 63-80 50-75

6,3 55-70 45-67

4,0 44.38 36-55

2,0 30-42 25-41

0,85 18-28 16-30

0,42 12-209-22

0,30 10-18 7-19

0,18 8-15 8-15

(,157-14 5-14

0,075 6-9 4-7

Orientacyina zawarto$¢ asfaltu w mma % 5,0-6,0 4,5-5.5



Tablica Nr 3

Wymagania wobec mieszanek mineraino — asfaltowych oraz warstwy dcierajacej i wigzacel z betonu
asfaltowego.

Lp. Wiasciwosci Warstwa $cieralna Warstwa wiazgea

1. Uziarnienie mieszanki mm 0/16 mm 0/20 mm

2. Stabilnoé¢ wg Marshalla w temp. 600C KN . 10,0,

11.0

3. Odksztalcenie wg Marshalla w temp. 600C mm 2,0-4,5 1,5-4,0

4. Wolna przestrzen w prébkach Marshalla % 2,0-4,0 4,5-8,0

5. Wypelnienie wolnej przestrzeni w probkach Marshalla % 78-86 . 75.0 6.

Odpornosc na koleinowanie w 600 C w koleinomierzu )1 wg PN-EN 12697-22, nie wiecej niz

-max glebokos¢ koleimy (% gruboscel warstwy)

-przyrost glebokosci koleiny w mm/ilosé evkll . 5 0,30

7. Wskaznik zageszczenia warstwy % . 98,0 .

B. Wolna przestrzen

w warstwie 3,0-3,0 5,0-9,0

1) dotyvezy fazy projektowania skiadu mma

Przy projektowaniu mieszanki beton asfaltowy dla ruchu KR3 nalezy wykonaé badania koleinowania w tzw,
malym koleinomierzu wg nonny PN-EN 12697 | Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek
mineraino-asfaltowveh na goraco. Czesé 22

Koleinowanie”;wg metody B w powietrzi. Ocena wynikéw dotyczy nachylenia wykresu koleinowania,
preporcjonainej glebokosé koleiny oraz glebokodé koleiny po 10 000 cykli.

Mieszanke mineralno - asfaltows nalezy produkowaé w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub ciaghym
zapewniajacej prawidlowe dozowanie skiadnikow, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury
skladnikow i gotowe] mieszanki mineralno ~ asfaltowej.

Dozowanie sktadnikow, w tym takize wstepne powinno by¢ wagowe | zautomatyzowane zgodnie z recepta.
Otaczarka powinna by¢ wyposazona w komputerowy system sterowania oraz izolowany termicznie silos
gotawej mieszanki,

Tolerancja dozowania skladnikéw moze wynosié: jedna dziatka elementarna wagi wzglednie przeplywomierza
lecz nie wigcej niz +2% w stosunku do masy skladnika.

-érodek adhezyjny powinien by¢ dozowany w sposdb i ilosciach okreslonych w recepcie i aprobacie technicznei.
-asfalt w zbiomiku powinien by¢ ogrzewany w sposéb posredni z ukladem termostatowania, zapewniajacym
utrzymanie stale] temperatury z tolerancja + SoC.

Minimalna i maksymalna semperatura w zbiorniku powinna wynosi¢ dla asfaltu 35/50 1450C — 1650C,
-kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak pedgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu wypelniacza uzyskala
wiasciwg temperature.

Maksymalna temperatura goracege kruszywa nie powinna byé wyzsza o wiece] niz 300C od maksymalnej
temperatury nieszanki mineralno ~ asfaltowej.

Minimalna i maksymalna temperatora mieszanki mineralno — asfaltowe] na wytwomi powinna wynosic z
asfaltem 35/50 1400C-1700C.

Mieszanka mineralno-asfaltowa nie mieszezaca sig w w/iw przedziale temperaturowym bedzie potraktowana jako
odpad produkeyiny.

W celu poprawy szorstkosci powykonawezej warstwy Scieralne] wykonanej z mieszanki mineralnej o
uziarnieniu nieciaglym nalezy zaraz po wstepnym zageszezenin belka rozkladarki posypaé grysem
lakierowanyin frakeji 2/4 mm w ilosei 1 do 2 kg/m2; grys nalezy rozsypywad roéwnomiernie na catej szerokosei
nawierzchni na goraca mieszankg bezposrednio po ulozeniu i zageseié

Podioze pod warstwe nawierzchni z betonu asfaltowego (warstwa niZzej lezaca) powinna byé réwna.
Powierzchnia podioza powinna by¢ sucha i czysta. Nierdwnosci podioza nie powinny by¢ wieksze niz 6 mm pod
warstwe $cieralng i @ mm pod warstwe wigzaca. Powierzchnie czolowe kraweznikow, wlazow, wpusiow itp.
urzadzen nalezy pokry¢ asfaliem lub materialem uszczelniajacym, tasma asfaltowo-kauczukows.

Pod roziozeniem warstwy nawierzchni z betonu asfaliowege, podiore nalezy skropic emulsig asfaltowa
kationowa szybkorozpadowa K1-65MP spehiajaca wymagania okreélone w WT EmA-99 Zeszvt 60 w ilosci:

-na podlozu z gruntu siabilizowanego cementem 0,3-0.5 kg/m2 asfaltu po odparowaniv wody z emulsji
asfaltowey,

-na podlozu z nawierzchni asfaltowej 0,2-0,5 kg/1n2 asfaltu po odparowaniu wody 2 emulsii asfaltowe).
Skropienie nalezy wykonac z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na odparowanie wody co najmmniegj od 0.5
do 2,0 godz.

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze by¢ ukladana przy temperaturze otoczenia . 100C.

Nie dopuszeza sie ukladania warstw nawierzchni mieszanki mineraino-asfaltowej na mokrym podiozu, podezas
opadow atmosferycznych oraz siliiego wiatru > 16 my/s,



Wykonawcea przed przystapieniem do produkcji mieszanek mineralno — asfaltowych jest zobowiazany do
przeprowedzenia w obecnosci Inzyniera kontrolnej produkeji wg proponowane] recepty Iaboratorvinej

Wyniki badafn mieszanki mineraino-asfaltowej pobranej z kontrolnej produkeji, z uwzglednieniem
wymienionych tolerancii w stosunku do recepty bgda decydowad o dopuszezeniu recepty laboratoryinej.
Sprawdzenie zawartodci asfaltv w mieszance okreéla sie wykonujac ekstrakeie wg PN-S-04001. Tolerancje
zawartosci skladnikow mieszanki mineralno-asfahiowe] wegledem skladu zaprojekiowanege powinny byvé
zawarte w granicach podanych w Tablicy 4

Tablica 4 Tolerancje zawariosci  skladnikéw  mieszanki  mineralno-asfaltowe]  wzgledem  skiadu
zaprojektowanego przy badaniv pojedynczej prébki metody ekstrake]i % wymiary w procentach (m/m)

Lp. Sktadniki mieszanki mineraino-asfaltowej Dopuszezalne odehviki %%

i Ziamna pozostajace na sitach o oczkach # (mm):

250, 20,0; 16,0; 12,8; 9.6; 8.0, 6,3; 4.0, 2.0+ 4.0

2 0,85;0,42; 0.30; 0,18; 0,15, 0,075+ 2.0

3 Ziamna przechodzace przez sito o oczkach #

0,075 mm £ 1.5

4 Asfali £ 0.3

Na podstawie uzyskanych pozytywnych wynikéw badan Inynier podejmie devyzie o wykonaniu odecinka
probnego.

Przed przystypieniem do wykonywania warstwy wiazace] | Scieralnej z betonu asfaltowego, Wykonawcea
wykona odcinek prébny celem udcidlenia organizacji wytwarzania 1 ukladania ovaz ustalenia warunkow
zaggszczania i uzyskiwanych parametrow jakosciowych.

Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu uzgodnionym z Inzynierem.

Dlugoéé odeinka probnego wykonanego poza budowg powinna wynosi¢ co najmniej 30 m. Za zeody Inzyniera
dopuszcza sig wykonanie odcinka prébnego bezposrednio na drodze objetej kontrakiem, o diugosci co najmniej
50 m.

Na odeinku probnym Wykonawcea powinien uzyé takich materisdéow oraz sprzetu, jakie zamierza stosowaé do
wykonania warstwy scieralnej i wiazacej z betonu asfaltowego.

Wskazane jest, aby badania kontrolne z odeinka probnego, zostaly dodatkowo przebadane przez laboratorium
wytypowane przez Inzyniera,

Wykonawea moze przystapic do realizacii robdt po zaskceptowaniu przez Inzyniera wynikéw z odcinka
prébnego | ustalone] technologii zageszczania.

.Whudowywanie | zaggszczanie warstwy z betonu asfallowego

Mieszanka mineralno — asfaltowa powinna by¢ wbudowana ukladarka wyposazong w ukiad z automatveznym
sterowaniem grubosci warstwy oraz urzadzeniami zageszezajgeymi. Temperatura mieszanki wbudowywanej nie
powinna by¢ nizsza od minimaliej temperatury produkowanej mieszanki podanej w punkcie

5.3. Zageszezanie mieszanki powinno odbywat si¢ bezzwlocznie zgodnie ze schermatem ustalonym na odcinku
prébaym. Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zageszezania powinna wynosic nie mmigj niz 130 0C.
Wskagnik zageszezania ulozone] warstwy powinien by¢ zgodny z wyimaganiami wg Tablicy 3.

W przypadkn ukladania warstwy Scieralng) lub winzacej polowka jezdni, ukladarka powinna byé dodatkowo
wyposazona w urzadzenie umozliwiajace podgrzanie krawedzi wezesniej wykonanej warstwy lub uszezelnic
krawedZ materiatem uszezelniajacym, tadma asfaltowokauczukowa.

Sposob wykonania ztacz roboczych na warstwie $cieralnej powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

Zlacza podtuzne, poprzeczne powinny bvé calkowicie zwigzane, a przylegajaca warstwa w lednym poziomie.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

.Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystapieniem do robdét Wykonawca powinien wykona¢ badania asfalti, wypelniacza

oraz kruszyw przeznaczonych do produkeji mieszanki mineralno — asfaltowe] 1 przedstawi¢ wyniki tych badan
InSynierowi do akceptacii:

Badania w czasie robot
Czgstotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiardw dotyczacych mieszanki mineralno - asfaltowej Czestotliwose
oraz zakres badan i pomiaréw podaje Tablica 5.

Tablica 5 Czgstotliwosé oraz zakres badan i pomiardw w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej

Lp. Wyszezegolnienie badas

Czestotliwodc badan

1 Temperatura skladnikéw Dozor ciggly

2 Temperatura mieszanki kaSdy samochéd przy zatadunku | w czasie whudowywania



3 Skiad i uziarnienic mieszanki mineralno-asfaltowe} 1 probka przy produkeji de 500 Mg, 2 probki
przy produkeji ponad 500 Mg

4 Stabilnosé, odkszialcenie i wolna przestrzen w probkach Marshalla 1 raz na kaSde 500 Mg produkeii,

6.9.2. Skiad i uziarnienie mieszanki mineraino-asfaltowej
Badanie skiadu mieszanki mineralno-asfaltowej polege na wykonaniv ekstrakeji wg PN-8-04001. Wyniki
powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjng z tolerancja okreslong w Tablicy 4.

6.9.3. Badanie wlasciwosci asfaltu

Dla kazdej cysterny nalezy okresli¢ penetracje i femperaturg migknienta asfaltu.

6.9 4. Badanie wlasciwoscei wypelniacza

Na kazde zuzyte 100 Mg wypelniacza nalezy okresli¢ uziarnienie i wilgotio§é wypelniacza.

6.9.5. Badanie wlasciwosci kruszywa

Przy kazdej zmianie kruszywa nalezy okresli¢ klase i gatunek kruszywa.

6.9.6. Badanie wlasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowe;

Wiasdciwosci mieszanki mineralno-asfaltowe] nalezy okre§laé na probhkach zageszezonych metoda Marshalla,
Wyniki powinny by¢ zgodne z recepts laboratorying i wymaganiami Tablicy 3,

6.10. Badania dotyczace cech geomefrycznych i wlasciwosei warstw nawierzehni z betonu asfaltowego

6.10.1 Czestotliwodc oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwose oraz zakres badan 1 pomiardw wykonane] warstwy Scieraine] | wigzgee] z betonu asfaliowego
podaje Tablica 6,

Tablica Nr 6

Lp. Badana cecha Minimalna czgstotliwosé badan i pomiardow

1. Szerokosé

warstwy 10 razy na dziennej dzizlce roboczej

2. Rdéwnosé

podiuzna warstwy pomiar ciagly planografem, na kazdym pasie ruchu

3 Roéwnosé

poprzeczna warstwy nie rzadziej niz co S m

4 Wiasciwosci przeciwposlizgowe dotyczy warstwy scierainej 1)

poimiar ciagly co 30 m w temp. od 5 do 300C wg Rozporzadzenia Ministra Transportu § Gospodarki Morskiej z 2
marca 1999 r Dz. U. nr 43 poz. 430

5 Spadki poprzeczne 10 razy na dziennej dzialce robocze]

6 Grubos¢ warstwy [0 razy w osi i na brzegach na dziennej dzialce roboczej
7 Zageszezenie warstwy 2 probki na 1 km pasa ruchu

8, Wolna przesirzen w warstwie 2 probki na 1 km pasa ruchu

0 Ziacza podhuzne i poprzeczne Calg dhigosdé zlycza

10 Wyglad warstwy Ocena ciggla

1)

W
przypadkach watpliwych nalezv okredlié wspdlezynnik tarcia po dwoch miesiacach od oddania drogi do
uzytkowania, przy predkosei 60 kan/h na mokrej nawierzehni przy calkowitym poslizeu opony testowe] z
czestotliwodcia co 50 m — wymagana wartosé wspolezynnika tarcia wicksza od 0,42,

10.2 Szeroko$¢ warstwy, powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektowa z tolerancja =350 mm,

6.
6.10.3 Réwnose podluzna i poprzeczna warstwy



Nieréwnosci podiuine warstwy dcieralnej nie powinny by¢ wigksze niz 4 mm, warstwy wiazacej nie powinny
byé wieksze niz 6 mnt,

Nie dopuszcza sie nierownosci poprzecznyeh warstw nawierzehni wigzace] i dcieralne).

6.10.4, Spadki poprzeczne warstwy dopuszezalna odchylka od projektu = 0,5%

6.10.5 Grubos¢ warstwy dopuszezalna odchytka od projekiu = 10% projektowanej gruboscei

6.10.6. Zaggszezenie warstwy i wolna przestrzen warstwie, powinny byé zgodne z wymaganiami ustalonymi w
Tablicy 3.

6.10.7. Wyglad warstwy, powinien mie¢ jednolita teksturg, bez miejsc przeasfaliowanveh, porowatvch,
uszezacyeh sie 1 spekanych,

7. OBMIAR ROBOT

Dia warstwy scieralnej 1 wiazacej jednestka obmiarowa jest m2 (merr kwadratowy) warstwy nawierzchmi z
betonu asfaltowego, dla warstwy wyrdwnawczej — Mg,

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uzmaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, 88T 1 wymaganiami Inzymiera jedeli
wszystkic pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punkt 6 daty wyniki pozyvtywne,
9. PODSTAWY PLATNOSCI

6.2 Cena jednostki cbmiarowej

Cena wykonania 1 m2 warstwy nawierzchui z betonu asfaltowego obejimuje:

-prace pomiarowe i roboty przygotowaweze,

~oznakowanie robot,

~dostarczenie materiatow,

-oczyszezenie 1 skropienie emulsjy

warstw nizej lezacych,

-wyprodukowanie mieszanki mineralno - asfaltowej i jej transport na miejsce

whbudowania,

-posmarowanie lepiszezem krawedzi urzadzen

obcyeh i kraweznikow,

-roziozenie i zaggszczenie mieszanki mineralno — asfaltowej,
-przeprowadzenie pomniaréw i badan

laboratoryjnych wymaganych w 58T,

Tablica 1. Wymagania wobec materialéw do warstwy scierainej z betonu asfaltowego

1p. Rodzaj materialu Kategoria ruchu
aroormy ~ KR1-2 KR 3-6
1 Kruszywo lamane granulowane wg
PN-B-11112:1006:
a) z litego surowcea skalnego, ze
skai:
- magmowyvch Kl LI; gat1.2 Kl LY gatl
- przeobrazonych iw. iw,
- osadowych jw. jw!
b) z surowca sztucznego (Fuzle
pomiedziowe i stalownicze) Jw. kL. I; gat.]
¢) z surowca naturalnie
rozdrobnionego Jw. Kl LI": gat. 1
2 | Kruszywo lamane zwykle
wg PN-B-11112:1994 KL gat1,2 -
3 1 Zwir i mieszanka
wg PN-B-11111:1996 kL1 N -
4 | Grys i zwir kruszony
we WI/MK-CZDP 84 kiLLIL; gat 1.2 k1L gat.l
M) Piasek wg PN-B-11113:1994 gat. 1,2 -
& | Wypelniacz mineralny:
a) wg PN-5-96504:1961 podstawowy, podstawowy




zaslepczy
b} innego pochodzenia pyly z odpylania, -
wg orzeczenia laboratorivm popioty lotne z
drogowego weala kamiennego
7 | Asfalt drogowy D 50, D 70, D507, D70
wy PN-C-96170:1965 D160
8 Polimeroasfalt drogowy DE3C AR, DE30 AB,
wg TWT PAD, Prace IBDIM 4/93 DERO AB.C, DESO AB.C,
DP80 DP&O

13 tylko pod wegledem scieralnosel w bgbnie kulowym, pozostale cechy jak
dlakl I; gat. 1

2} tylko deolomity klI, gat.1 w Hodci ? 50% mvm we frakcjt prysowe] w mieszance 2z
innymi Kruszywami, w ilosci 7 100% mv/m we frakcii piaskowei oraz kwarcviy |
piaskowee bez ograniczenia iloéciowego

3) preferowany rodzaj asfaltu

Tablica 2. Wymagania wobec materialow do warstwy wigzace], wyrownawezel | wzmacniajaee] z betonu

asfaltowego
Lp. Rodza) materiatu Kategoria rachu
I nonny KR 1-2 ~ |ER3-6
1 Kruszywo lamane granulowane wg
PN-B-11112:1996:
a) z litego surowca skalnego, ze
skal;
- magmowych Kl LI gat 1,2 K LI gat.1
- przecbrazonveh jw. Jw.
- osadowych Jjw. Jw.
b) z surowca sztucznego (2uzle
porniedziowe i stalownicze)” jw. kl. L gat.]
¢} 7z surowca naturalnie
rozdrobnionego W, kL LH'Y eat 2
2 Kruszywo tamane zwykle
wg PN-B-11112:1996 ki.LI; gat.l,2 -
3 Zwir i mieszanka
wg PN-B-11111:1996 ki. L1l -
4 Grys i 2wir kroszony
wg WT/ME-CZDP 84 k11141 gatll,2 kLLIIL; gat, 1,2
5 Piasek wg PN-B-11113:1596 gat. 1,2 -
& Wypeiniacz mineralny:
a) wg PN-5-96504:1961 podstawowy, podstawowy
zastepezy
b} innege pochodzenia pyly z odpylania, pydy z odpylania®
wg orzeczenia laboratorinm popioly lothe 2
drogowego wegla kamiennego
7 Asfalt drogowy
weg PN-C-96170:1965 D50, D70 D 50
8 Polimeroasfalt drogowy DE30 AB, DE3C AB,
wg TWT PAD, Prace IBDIM 4/93 DESC AB.C, DES0 AB.C,
DPRO DP80
1) tylko pod wzgledem Scieralneéci w bebnie kulowym, inne cechy jak dla k] It gat. |
2) stosunek wypetniacza podstawowego do pytow powinien by¢ 7 |
3) za zgoda lokaluych stuzb ochrony $rodowiska

Kruszywo
W zalezno$ci od kategorii ruchu i warstwy nalezy stosowad kruszywa podane w tablicy 112,
Skiadowanie kruszywa powinno odbywad si¢ w warunkach zabezpieczajacyeh je przed zanieczyszezeniem |
zmieszaniem z innyvini asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.



Asfalt uplvoniony

Nalezy stosowaé asfalt uptynniony spetniajacy wymagania okreslone w PN-C-96173:1974 [6].

Emulsia asfaltowa kationowa

Nalezy stosowac drogowe kationowe enulsje asfaltowe spednigjace wymagania okreslone w WT.EmA-94 [12].

3. SPRZET

Sprzet do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinien wykaza¢ sie

mozliwoscia korzystania z nastgpujgcego sprzetu;

- wytworni stacjonarnej (otaczarkiy o mieszaniu cyklicznym Jub cigglym do wytwarzania mieszanek
mineralno- asfaltowych,

— ukdadarek do ukiadania mieszanek mineralne- asfaliowych typu zageszezaneso,

~ skrapiarek,

- walcow lekkich, érednich i cigzkich stalowych gladkich,

-~ walcow ogumionych,

- samochodéw samowyladowcezych z przykryciem brezentowym.

4. TRANSPORT

Transport materialdw

Asfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991 [4]

Polimeroasfalt nalezy przewozié¢ zgodnie z zasadami podanymi w TWT PAD IBDiM [11] oraz w aprobacie
techniczne;j.

Wypelniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materialéw  sypkich,
umozliwiajacych rozladunek pneumatyvezny.

Wypeiniacz workowany mozna przewozi¢ dowoinymi érodkami transportu w sposéb zabezpieczony przed
zawilgoceniem i uszkodzeniem workdw.

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolymi $rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczySzczeniem, zmieszamiem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiermym
Zzawilgoceniem.

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy przewozi¢ pojazdami samowyladowezymi wyposazonymi w pokrowce
brezentowe.

W czasie transportu mieszanka powinna by¢ przykryta pokrowcem.

Czas transportu od zaladunku do roziadunku nie powinien przekraczaé 2 godzin z jednoczesnvm spelnieniem
warunku zachowania temperatury wbudowania,

Zaleca sie stosowanie samochodéw termoséw z podwdijnymi Scianami skrzyni wyposazonej w system
OErZeWCEY.

5. WYKONANIE ROBOT

Proiektowanie mieszanki mineralno- asfaltowe]

Przed przystapieniem do robot, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca dostarczy Inzynierowi do
akceptacji projekt skiadu betonu asfaltowego AC 11 8 50/70 oraz wyniki badan laboratoryjnych i probki
materialow pobrane w obecnosci Inzyniera.

Projektowanie mieszanki mineralno- asfaltowej polega na:

~ doborze sktadnikow mieszanki,

-~ doborze optymalnej ilosci asfaltu,

- okredleniu jej whasciwodel | poréwnaniu wynikow z zalozeniami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ sig w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego przez
krzywe graniczne.

Warstwa Scieralna z betonu asfaltowego

Rzgdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy Scieralnej 7 betonu asfaltowego
oraz orientacyjne zawartoscl asfaltu podano w tablicy 3.

Tablica 3. Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mineralnej do warstwy scieralnej z betonu
asfaltowego oraz orientacyjne zawartosci asfaltu

} Katepgoria ruchu
Wymiar oczek KR 1-2 | KR 3-6
sit#, mm Mieszanka mineralna, mm




Zawartosé 16 1ub | /8 lub

asfaltu 0/20 | 0128 | 0/63 | 020 | 020" | 016 | 04128
Przechodzi
Przez:
20,0 100 100 100
16,0 §3+100 | 100 80+100 | 67+100 | 100
12,8 66+93 | 85+100 67+85 | 52+80 | 83100 | 100
9.6 61488 | 70100 60+74 | 40+67 | 7088 | 75+100
8,0 53+83 | 62494 | 100 | 54+67 | 30450 | 61+78 | 68+89
6.3 48+79 | 56+87 | 82+100 | 48260 | 22+40 | 56+70 | $7+75
4,0 40+70 | 45276 | 60100 | 40450 | 21437 | 43358 | 4860
2,0 30460 | 35464 | 40+70 | 2838 | 21436 | 30442 | 35:48
{zawarlosd

frakeji gryso- | (40<70) | (36+65) | (30=60) | (62472} | (64+79) | (38+70) | (52+64)
wej)

(.85 22446 | 26450 27452 20=28 2035 18+28 25+36
0,42 17+36 | 20+39 2140 13420 17+30 12420 18+27
0,30 1543} 17433 17+34 T1+18 15+28 10+18 16423
0,18 11:22 13+24 13+23 7+12 14423 0+14 12+17
0.15 10+21 12422 12+22 6+11 11422 §+12 11+15
0.075 639 T+11 8§=12 5+7 16=15 6+9 7+9

Orientacyjna

zawartosé

asfaitu wmie- | 50465 | 5065 | 5,5+6,8 | 45256 | 4.3+54 | 4,8+6,0 | 4.8:6,5
SZANce mine-
ralno-asfalto-
wej, %, m/m
1) mieszanka o uziarnieniu niecigglym; uziarnienie nietypowe dla betonu asfaltowego

Rys. 3. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej 048, 0+6,3 mm do warstwy scieralnej z betonu
asfaltowego dla KR 1-2

Skiad mieszanki mineralno- asfaltowej powinien by¢ ustalony na poedstawie badan probek wykonanyeh weg
metody Marshalla. Probki powinny speinia¢ wymagania podane w tablicy 4 Ip. 1+6.

Wykonana warstwa scieralna z betonu asfaltowego powinna spelnia¢ wymagania podane w tablicy 4 Ip. 7+9.
Warstwa wyréwnaweza z betonu asfaltowego

Rzedne kizywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy wyrdwnawczej z betonu
asfaltowego oraz orientacyjne zawartosci asfaltu podano w tablicy 5.

Krzywe graniczne uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy wigzace], wyrdwnawezej 1 wzmacniajgeej z
betonu asfallowego przedstawiono na rysunkach 8+13,

Sklad mieszanki mineralno- asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie badan probek wykonanych we
metody Marshalla; probki powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 6 1p. 1+6.

Wykonana warstwa wyréwnawceza z betonu asfaltowego powinna spefniac wymagania podane w tablicy 6 Ip.
T+9.

Tablica 4. Wymagania wobec mieszanek mineralno-asfaliowych oraz warstwy scieralnej z betonu asfaltowego

Lp. Wiasciwosci Kategoria ruchu
i KR1-2 KR3-6
H Uziarnienie mieszanki, mm 0/6,3; 0/8; 0/12.8; 0/16;
0/12.8; 0/16; 0/20
0:20
Modul sztywnosci pelzania ', MPa nie wymaga si¢ ? 14,0
3 Stabilnosé wg Marshalla w
temperaturze 60° C, kN 2 5,57 7 10,07
4 Odkszialcenie wg Marshalla w temp.
60° C, mm 2,0+50 2.0+4.5
) Wolna przestrzen w probkach




Marshalla, % v/v 1.5+4.5 2,04+4.0
6 Wypelnienie wolnej przestrzeni w
probkach Marshalla, % 75,0+90.0 78,0:86,0
7 Grubodc warstwy z mieszanki
mineralno-asfaltowe] o uziamieniu: cm
- 0/6,3 1,5+4.0
- 078 2,0+40
-0/128 1.5:50 3,5+5.0
-0716 4,0+5,0 4.0+5,0
- 0720 5,047.0 5,047.0
8 Wskaznik zapeszezenia warstwy, % 7 98,0 7 98,0
9 Wolna przestrzen w warstwie, v/y 1,5+5.0 2,0+5,0
1} oznaczony wg wytyeznych - IBDIiM, Zeszyt nr 48
2) probki zageszezone 2 x 30 uderzen
3) probki zageszezone 2 x 75 uderzen

Tablica 5. Rzedne krzywych granieznych uziarnienia mieszanek do warstwy wiazacej, wyréwnawczej i
wzmacniajace} z betonu asfaltowego oraz orientacyjne zawartosci asfaltu

Kategoria ruchu

Wyniar cczek sit KR 1-2 | KR 3-6
#. nun Mieszanka mineralna, mm
0/20 0/16 0/12.8 0/25 0/20 o116 |
Przechodzi przez:
250 100
20,0 100 80+100 100
16,0 754100 100 7090 | 80+100 100
12,8 05+93 | 80+100 100 6283 | 66<90 | BO=100
2.6 57+86 | 70+100 | 70+100 | 55:74 58+82 70<091
8.0 52481 64+94 | 624100 | 50+69 | 50+75 6283
6.3 4777 55+85 55+80 45463 44+67 35+73
4.0 40+67 42270 45+65 32+52 36+55 41+60
2.0 30+55 30+50 35435 25441 25+41 30+45

{zawartos¢ frakcji grysowei) | (43270} | (4570} | (45+65) | (59275) | (59+75) | (35+70)

0,85 2040 | 2040 25+45 1630 16+30 20433
0,42 13+30 14+29 18+38 10422 9+22 13+25
0,30 10+25 i1+24 15+35 9419 §+20 10+21
0,18 6+17 8+17 11227 6+14 5+15 9+16
0,15 53+15 7+15 9+25 3513 5+14 6+14
0,075 327 3+8 3+9 4+6 447 5+8

Orientacyjna zawartosé
asfaltu w mieszance

mineralno-asfaliowej, 4,3:5,8 | 4,358 | 4.5+6,0 | 4,0+58,5 | 4,0+5,5 | 43+358
9% nvm




Krzywe gramiczne uziarnienia mieszanki mineralnej 0+16 mm de warstwy wigZace], wyréwnaweze] i
wzimacniajace z betonu asfaltowego dia KR 1.2
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Tablica 6. Wymagania wobec mieszanek mineralno- asfaliowych 1 warstwy wiazace], wyrdwnawczej oraz

wzmacniajace] z betonu asfaliowego

Lp. Wiasciwosc Kategoria ruchu
KR 1-2 KR 3-6
"1 | Uziarnienie mieszanki, mm 0/12.8; G/16; 0/16: 0,20,
0/20 0/25
2 | Modud sztywnosci pefzania ', MPa nie wymaga sie 2 16,0
1 | Stabilnod$é wg Marshalla w 7 8,0




temperaturze 60° C, kN 2 6,07 2 11,0

4 1 Odksztaleenie wg Marshalla w temp.

60°C, mm 2.0:5.0 1,5+4.0
5 |Wolna przestrzen w  probkach
Marshalla,  zageszczonvch 2575 4,5+8.0 4,548,0

uderzen, % viv

6 | Wypelnienie wolnel przestrzeni w
préobee Marshalla, % 65,0+80,0 ? 150

7 1Grubod¢  warstwy z  mieszanki
mineralno-asfaltowej o uziarnieniu:
cm
-(12,8 3,5:5,0
-6 4,0+6.0 4,046,0
- 0720 6,0+8.0 6.0+8,0
-0/25 - 7.0+10,0
S | Wskaznik zageszczenia warstwy, % ? 98,0 ? 08,0
9 | Wolna przestrzets w warstwie, v/v 5.0+9.0 50200

1) oznaczony wg wytycznych - IBDiM, Zeszyt nr 48

2) dla warstwy wvrdwnawczej

Wytwarzanie mieszanki mineralno- asfaltowej

Mieszankg mineralno- asfaltows produkuje sig w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub ciaglym zapewniajace
prawidlowe dozowanie skladnikdw, ich wysuszenie 7 wymieszanie oraz zachowanie temperatury skladnikdw i
gotowej mieszanki mineralno- asfaltowej,

Dozowanie skladnikow, w tym takze wstgpne, powinno by¢ wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z recepta.
Dopuszeza sie dozowanie objetosciowe asfallu, przy uwzglednieniv zmiany jego gestosci w zaleznosci od
temperamry.

Tolerancje dozowania sidadnikow mogg wynosié: jedna dziatka elementarna wagi, wzgleduie przeplywomierza,
lecz nie wiecej niz = 2 % w stosunku do masy sktadnika.

Jezeli jest przewidziane dodanie srodka adhezyjnego, to powinien on by¢ dozowany do asfaltu w sposob i w
ilodctach okreslonych w recepcie.

Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposdb posredni, z ukladem termostatowania, zapewniajacym
wirzymanie stalej temperatury z telerancja £ 5° C.

Minimalna i maksymaina temperatura w zbiorniku powinna wynosic:

- dia D 50 145°C+165°C

-dlaD 70 140°C+ 160°C

-dla > 100 135°C+ 160°C

- dla polimeroasfaltu - wg wskazan producenta polimeroasfaltu.

Kruszywo powinno by¢ wysaszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu wypeiniacza uzyskala
wiasciwa temperaturg. Maksymalna temperatura gorgeego kruszywa nie powinna by wyzsza o wigeej niz 30° C
od maksymalne! temperatury mieszanki mineraino- asfaitowej.

Minimalna : maksymalna temperatura mieszanki mineralne- asfaltowe]j powinna wynosié;

-zD 50 140°C+ 170" C

-zDT0 135°C + 165°C

-zD 100 130°C+ 160°C

- z polimeroasfaltem - wg wskazan producenta polimeroasfaltu,

Mieszanka mineralno- asfaltowa przegrzana {z oznakami niebieskiego dymu w czasie wytwarzania) oraz o
temperaturze nizszej od wymagang) powinna by¢ potraktowana jako odpad produkeyjny.

Przygotowanie podtoza

Podioze pod warstwg nawierzchni z betonu asfaliowego powinno by¢ wyprofilowane i réwne, bez kolein.
Powierzchnia podloza powinna by¢ sucha i czysta.

Nieréwnosdci podioza pod warstwy asfaltowe nie powinny byé wieksze od podanyeh w tablicy 7.




Tablica 7. Maksymalne nierdwnosel pedioza pod warstwy asfaltowe, mm

Lp. Drogi i place Podloze pod warstwe
Scieralna wiazaca
1 | Drogi klasy I, 111 111 6 9
2 (DrogiklasyIViV 9 12
3 | Drogi Kasy VIi VII oraz place i parkingi 12 15

W przypadku gdy nierdwnosei podioza sa wigksze od podanych w tablicy 7, podloze nalezy wyréwnac poprzez
frezowanie fub Hozenie warstwy wyrdwnawcze],

Przed rozlozeniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego, podloze nalezy skropi¢ emulsja asfaltows iub
asfaltemn uplynntonym w ilosci ustalonej w ST. Zalecane ilosei asfaltu po odparowaniu wody z emulsji lub
uplynaiacza podano w tablicy 8.

Tablica & Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowe] lub uphynniacza z asfaltu

uplynnionego
Lp. Podioie do wykonania warstwy z llodd asfaitu po odparowaniu wody z
mieszanki betonu asfaltowego emulsji lub uplynniacza z asfalto

. 2
uphynnionego  kg/m®

Podloze pod warstwe asfaltowsy

1 | Podbudowa/mawierzchnia ttuczniowa 0,7-1.0
2 jPodbudows z kruszywa stabilizowanego

mechaniczaie 0,5-0,7
3 | Podbudowa z chudego betonu lub gruntu

stabilizowanego cementem 0.3-0,5
4 | Nawierzchnia asfaltowa o chropowatej

powierzchni 0,2-0,5

Powlierzchnie czolowe kraweinikow, wiazow, wpustdw itp. wzadzefi powinny byé pokrvte asfaltem lub
materialemn uszczelnialacym okreslonym w ST i zaakceptowanym przez Inzyniera.

Polaczenie miedzywarstwowe

Kazda vtozona warstwe nalezy skropi¢ emulsja asfaltowa [ub asfaltem uptynnionym przed uozeniem nastepnej,
w celu zapewnienia odpowiedniego polaczeniz miedzywarstwowego, w ilosci ustalonej w ST.

Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowe] lub uplynniacza podano w tablicy 9.

Tablica 9, Zalecane iloéci asfaltu po odparowaniv wody z emulsji asfaltowej lub uplynniacza z asfaltu

upiynnionegoe
Hosc asfaitu po odparowaniu wody z emuls)i
. lub uphynniacza z asfaltu uplynnicnego

Lp. Polaczenie nowych warstw PR y H Py =
. S A _ kg/m e

I | Podbudowa asfaltowa

2 | Asfaltowa warstwa wyrownawcza lub 0,3-0,5

wzmachiajaca
3 | Asfaliowa warstwa wiazaca 0,1-03
4 | Asfaltowa warstwa $cieraina

Skropienie powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na odparowanie wody lub
ulotnienie uplynniacza; orientacyjny czas wyprzedzenia wynosi co najmuie;:

~ 8 hprzy ilodci powyzej 1,0 ke/m’ emulsji lub asfaltu uptynnionego,

~ 2 h przy ilodci 0,5 + 1,0 kg/m’ emulsii lub asfaltu uplynnionego.

~ 0,5 hprazy ilodci 0,2 + 0,5 ke/m” emulsji lub asfaltu uptyrnionego.

Warunki przystapienia do robot

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze by¢ ukfadana, gdy temperatura otoczenia w ciggu doby byla
nie nizsza od 5° C. Nie dopuszeza sig ukladania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego podezas opaddw
atmosferyczaych oraz silnego wiatrn {V > 16 m/s).




Zaréb probny

Wykgnawea przed przystapieniem do produkejl mieszanek mineralno- asfaltowych jest zobowigzany do
przeprowadzenia w obecnosei Inzyniera kontrolnej produkeji w postaci probnego zarobu,

W pierwszej kelejnodci nalezy wyvkona¢ probny zarob na sucho, 1f. bez udziatlu asfaltu, w celu Kontrofi
dozowania kruszywa i zgodnosci skladu granulometrycznego z projektowana krzywa uziarnienia. Prdbke
niieszanki mineralnej nalezy pobra¢ po opréznieniu zawartosct mieszainika.

Po sprawdzeniu skiadu granulometrycznego mieszanki mineralnej. nalezy wykona¢ pelny zardb probny z
udzialens asfaltu. w tlodci zaprojekiowanej w recepcie. Sprawdzenie zawartosci asfaltu w mieszance okresla sie
wykonujac ekstrakcje.

Tolerancie zawartosci skladnikéw mieszanki mineralno- asfaltowej wzgledem skiadu zaprojektowanego
powinny by¢ zawarte w granicach podanych w tablicy 10.

Tablica 10. Tolerancje zawartedei skladnikéw mieszanki mineralno-  asfaliowe] wzgledem  skladu
zaprojektowanege przy badaniu pojedynezej prébki metods ekstrakedi, % m/m

Odcinek probny

Jezeli w SS5T przewidziane koniecznosé wykonania odeinka probnego, to co najnmie] na 3 dni przed
rozpoczeciem robdt, Wykonawea wykona odecinek prébny w celu:

—  stwierdzenia
CZY uEyty
sprzet jest
wiasciwy, -
okreslenia
grubosci
Warstwy
mieszanki
mineraino-
asfaltowe]
przed
zaggszezeniem
. koniecznej do
uzyskania
wymagane] w dokumentacji projeklowej grubosci warstwy,
- okreslenia potrzebne] ilosei przeisc walcow dla uzyskania prawidlowego zageszezenia warstwy,
Do takiej proby Wykonawca uzyje takich materiatow oraz sprzetu, jakie beda stosowane do wykonania warstwy
nawierzchni.
Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inzyniera.
Wykonawea moze przystapic do wykonywania warstwy nawierzehni po zaakceptowaniu odcinka prébnego
przez InZyniera,
Whudowywanie i zageszczanie warstwy z betonu asfaltowego
Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana ukiadarka wyposazona w uklad z automatycznym
sterowaniem grubodei warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z dokumentacja projektowa.
Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna by¢ nizsza od minimalne} temperatury mieszanki podangj
wpkt 5.3,
Zageszczanie mieszanki powinno odbywaé sig zgodnie ze schematem przeisé walca ustalonvm na odeinku
prébnym.
Poczatkowa temiperatura mieszanki w czasie zageszezania powinna wynosic nie mniej niz;
- dla asfaltu D 50 135°C,
- dla asfaltu D 70 125°C,
- dla asfaltu D 100 120°C,
- dla polimercasfaltu - wg wskazan producenta polimeroasfaliéw,
Zageszezanie wnalezy rozpoczal od krawedzi nawierzehni ku $rodkowi. Wskainik zageszezenia ulozonej
warstwy powinien byé zgodny z wymaganiami podanymi w tablicy 4 i 6,
Zlacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w hinii prostej, rownolegle ub prostopadle do osi drogi.
Ziacza w konstrukcji wielowarstwowe]j powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie co najmniej o 15 cm. Zlacza
powinny byé calkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie,

6. KONTROLA JAKOSCl ROBOT

Badania przed przystapieniem do robdt

Przed przystapienfem do robdt Wykonawea powinien wykonac badania lepiszeza, wypelniacza oraz kruszyw
przeznaczonych do produkeji mieszanki mineralno-asfaltowe]j i przedstawic wyniki tych badan Inzynierowi do
akeceptacjl.




Badania w_czasie robot

Czestotliwosé oraz zakres badan 1 pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres badad 1 pomiarow w czasie wytwarzania mieszanki mineraino-asfaltowej podano w
tablicy 11,

Tabtica i 1. Czestotliwodd oraz zakres badan i pomiardw podezas wytwarzania mieszanki mineraino-asfaliowej

Czestotliwosdé badan
L Wyszezegdlnienie badar Minimaina liczba badan na dziennej
p- drziatce roboczej
1 Uziamienie mieszanki mineralnej 2 probki
2 | Skiacd mieszanki mineralno-asfaltowe] 1 prébka przy produkeji do 500 Mg
pobrane) w wytwdmi 2 prabki przy produkeji ponad 500 Mg
3 Whasciwodci asfaltu dla kazdej dostawy {cysterny)
4 Wiasciwosici wypelniacza Ina 100 Mg
5§ Wiadciwodci kruszywa I na 200 Mg i przy kazdej zmianie
6 | Temperatura skiadnikéw mieszanki
mineralno-asfaltowej dozor ciagly
7 | Temperatura mieszanki mineralno- kazdy pojazd przy zaladunku i w czasie
asfaltowei whudowywania
& | Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej jw.
9 | Wlasciwosci probek mieszanki
mineralno-asfaltowej pobranej w jeden raz dziennie
Wwytwomi

Uziarnienie mieszanki mineralnej

Probki do badan uziarmienia mieszanki mineralnej nalezy pobra¢ po wymieszaniu kruszyw. a przed podaniem
asfalte. Krzywa uziarnienia powinna by¢ zgodna z zaprojektowanyg w recepcie laboratoryjnej.

Badanie skladu mieszanki mineraino- asfaltowe] polega na wykonaniu ekstrakeji wg PN-S-04001:1967 {7].
wyniki powinny by¢ zgodne 2 recepty laboratoryjna z tolerancia okreslong w wablicy 10.

Dla kazdej cysterny nalezy okresti¢ wiasciwoset asfaltn, zgodnie z pkt 2.2,

Na kazde 100 Mg zuzytego wypelniacza nalezy okreslié wladciwosic) wypelniacza, zgodnie z pkt 2.4,

Z czgstotliwoseia podang w tablicy 11 nalezy okreslic wiasciwodel kruszywa, zgodnie z pkt 2.5,

Pomiar temperatury skiadnikdw mieszanki mineralno- asfaliowej polega na odczytaniu temperatury na skali
odpowiedniego termometiu zamontowanego na otaczarce. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami
podanymi w recepcie laboratorvingj 1 SST.

Pomiar temperatury mieszanki mineralno- asfaltowej polega na kilkakrotnym zanurzeniu termemetru w
mieszance i odezytaniu temperatary,

Dokiadnos$¢ pomiara + 2° C. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie i SST.
Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno- asfaltowej polega na ocenie wizualnej jef wygladu w czasie
produkeji, zaladunku, rozladunku i wbudowywania.

Whadciwodct mieszanki mineralno- asfaltowej nalezy okresla¢ na probkach zageszczonych metoda Marshalla.
Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjnag.

Badania dotyczace cech peometryeznveh i wiadciwodel warstw nawierzchni z betonu

asfaltowego

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiardw wykenanych warstw nawierzehni z belonu asfaltowego podaje
tablica 12.

Szerckose warstwy dcjeralne] z betonu asfaltowego powinna byé zgodna z dokumentacja projektows, z
toleranciy + 5 cm. Szerokodéd warstwy asfaltowej nizej polozonej, nie ograniczone] kraweznikiem lub
opornikiem w nowej konstrukeji nawierzchni, powinna by¢ szersza 2 kazdej strony co najmniej o grubosc
warstwy na niei polozonej, nie mniej jednak niz 5 em.

Nierownosei podiuzne i poprzeczne warstw z belonu asfaltowego  mierzone wg BN-68/8931.04 [9] nie
powinny by¢ wigksze od podanych w tablicy 13.

Tablica 12. Czestotliwos€ oraz zakres badan i pomiarow wykonanej warstwy z betonu asfaltowego

I !
i Lp. Badana cecha | Minimalna czestotliwosé badan i pomiarow |



1 Szerokosc warstwy 2 razy na odeinku drogi o diugosei | km

2 IROwnosé warstwy 10 razy na odcinku drogi o dlugosei | km

3 Spadki poprzeczne warstwy 10 razv na odcinku drogi o dlugosci 1 km

4 | Rzgdne wysokosciowe warstwy | pomiar rzednych niwelacji podiuznej 1
poprzeczngj oraz usytuowania osi wedlug

5 I'Uksztaltowanie osi w planie dokumentacji budowy

& ; Grubod¢ wykonywane| warstwy | 3 razy (w osi 1 na brzegach warstwy) co 25 m

7 | Ziacza podluine i poprzeczne cala diugosé ziacza

& | KrawedZ, obramowanie warstwy | cala dlugosc

9 Wyglad warstwy ocena ciggla

10 | Zapeszezenie warstwy 2 prébki z kazdego pasa o dlugoscei do 1000 m

11 | Wolna przestrzen w warstwie Jw.

12 | Grubosc warstwy Jw,

Tablica 13, Dopuszczalne nierdwnosci warstw asfaltowych, mm

Lp. Drogi i plage Warstwa Warstwa

B - B Scieralna _wigZaca
1 Dyogi klasy L 11, 11 4 6
2 |Drogiklasy IViV 6 9
3 | Drogi klasy V11 VI1 oraz place i parkingi 0 12

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego na odeinkach prostych i na tukach powinuny by¢ zgodne z
dokumentacja projektowa, z tolerancja = 0,5 %a.

Rzedne wysokosciowe warstwy powinny byé zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancjia = 1 em,

(8 warstwy w planie powinna byé usytuowana zgodnie z dokumentacjg projektows, z tolerancjg £ 5 cm.
Grubos$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z grubodeia projektowa, z tolerancja + 10 %. Wyvmaganie to nie dotyezy
warstw o grubodei projektowej do 2.5 cm.

Zizeza w nawierzchni powinny byé wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi. Zlacza w
konstrukeji wielowarstwowe) powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie co najmniej o 13 cm. Zigcza powinny
by¢ calkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powitmy byé w jednym poziomie.

Warstwa Scieralna przy opornikach drogowych | urzgdzeniach w jezdni powinna wystawaé 3+5 mm ponad ich
powierzchnie. Warstwy bez opornikéw powinny by¢ réwno obcigte lub wyprofilowane oraz pokryte asfaltem.
Wyglad warstwy z betona asfaltowege powinien mied jednolita teksturg, bez miejsc przeasfaltowanych,
porowatych, laszezacych sig | spgkanych.

Zageszczenie warstwy { wolna przestrzen w warstwie
Zageszezenie | wolna przestrzen w warstwie powinny byé zgodne z wymaganiami ustalonymi w recepcie
lzboratoryjnej.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa jest m® {metr kwadratowy) warstwy nawierzehni z betonu asfaltowego.

8. ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektows, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 e warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego BA (0/12) 1 BA{0/20obejmuje:
— prace poniarowe i roboty przygotowawceze,

— oznakowanie robat,

- dostarczenie materiatow,

- wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowei 1 jej transport na miejsce whudowania,

~ posmarowanie lepiszezem krawedzi urzadzen obeych 1 kraweznikow,

- roziozenie 1 zageszezenie mieszanki mineralno-asfaltowej,

— obciecie krawedzi i posmarowanie asfaltem,

— przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych, wymaganyeh w specyfikacji techniczne;.




ST —01.10 -SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA 1 ODBIORU ROBOT -NAWIERZCHNIA
Z KOSTK] BRUKOWEJ BETONOWEJ

1. Zakres robét objetych STWIOR

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanyeh z wykonywaniem
nawierzchni z kostki brukowej betonowef grub 8cm na zjazdach 1 6em na chodnikach w wybranych wzorach i
kolorach w ramach: ,,Projekt rozbudowy drogi gminnej ul.. = . . w Sochaczewie”.

Betonowa kostka brukowa stosowana jest do ukladania nawierzchni:

~ drog i alic lokalnego znaczenia,

- parkingéw, placow, wiazdow do bram i garazy,

- chodnikéw, placow zabaw, ciezek ogrodowvch i rowerowych,

Beronowa kostka brukowa - ksztaltka wytwarzana z betonu metods wibroprasowania. Produkowana jest jako
ksztaltka jednowarstwowa lub w dwoch warstwach potaczonych ze sobag trwale w fazie produkeji,

Rodzaje kostki brukowej, typy 1 kolory zastosowad z godnie z projektem.

Warunkien dopuszezenia do stosowania betonowej kostki brukowe) w budownictwie drogowyin jest posiadanie
aprobaty technicznei. Stosowana kostka winna spelniac wymagania normy PN - EN {338:2005.

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, pgknied, plam i ubytkow,

Powierzchnia gérma kostek powinna by¢ rowna i szorstka, a krawedzie kostek rdwne i proste, wklesniecia nie
powinny przekraczac:

3 mm, dia kostek o grubosci > 80 mm.

Zastosowaé nalezy kostki o wymiarach gruboéei:

— 80 mm, do nawierzchni dla ruchu samochodowego.

3. Sprzet

Mate powierzchnie nawierzchni z kostki brukowe] wykonuje sig recznie.

Jesdli powierzchnie sy duze, a kostki brukewe majg jednolity ksztalt 1 kolor, mozna stosowad wmechaniczne
urzadzenia ukladajace, Urzgdzenie sktada sie z wozka i chwytaka sterowanego hydraulicznie, sluzgcego do
przenoszenia z palety warstwy kostek na miejsce ich wiozenia. Urzadzenie to, po skonczonym ukladaniu kostek,
mozna wykorzystaé do wymiatania piasku w szczeliny zamocowanymi do chwytaks szezotkami,

Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie wibratory plytowe z oslong z tworzywa sziucznego.

4, Transport

Uformowane w czasie produkeji kostki betonowe ukladane sa warstwowo na palecie. Po uzyskanin
wytrzymatosei betonu min. 0,7 R, kostki przewozone sy na stanowisko, gdzie specjalne urzadzenie pakuje je w
folie i spina tasmag stalowa, co gwarantuje transport samochodami w nienaruszonym stanie.

Kostki betonowe mozna rowniez przewozi¢ samochodami na paletach transportowvch producenta.

3, Wykonanie robot

Podloze gruntowe pod nawierzchnig powinno byé przygotowane zgodnie z wymogami okreslonymi w ST -
“Koryto wraz z profilowaniem i zageszczeniem podloza”.

Rodza] podbudowy przewidzianej do wykonania pod ulozenie nawierzchni z kostki brukowej powinien by¢
zgodny z dokumentacja projektowa.

Podbudowa powinna by¢ przygotowana zgodnie z wymaganiami okreSlonymi w  specyfikacjach dia
odpowiedniego rodzaju podbudowy.

Do obramowaniz nawierzchni z betonowych kostek brukowvceh mozna stosowad krawezniki uliczne betonowe
wg BN-80/6775-03/04 [6] lub inne typy kraweinikéw zgodne z dokumentacjg projektowa lub zaakceptowane
przez Inzyniera.

Na podsypke nalezy stosowad piasek gruby, odpowiadajacy wymaganiom PN-B- 66712 [3].

Grubosé¢ podsypki po zageszezeniu powinna zawierad sig w granicach od 3 do § em. Podsypka powinna by¢
zwilzona woda, zaggszezona i wyprofilowana,

Z uwagi na réznorodno$d ksztaltow i kolorow produkowanyeh kostek, mozliwe jest ulozenie dowolnego wzoru -
wezesniej ustalonego w dokumentacji projektowe] 1 zaakceprowanego przez Inzyniera,

Kosthe ukiada sie na podsypce lub podiozu piaszczystym w taki sposéb. aby szezeliny miedzy kostkami
wynosily od 2 do 3 mm. Kostke nalezy ukladac ok. 1,5 em wyzej od projektowanej niwelety nawierzchni, gdyz
w czaste wibrowania {ubijania) podsypka ulega zageszczeniu.

Po wozeniu kostki, szezeliny nalezy wypelni¢ piaskien, a nastepnie zamie$é powierzehnie vlozonveh kostek
przy uzyciu szezotek recznyel lub mechanicznyels i przystapié¢ do ubjjania nawierzchni.



Do ubijania wozonej nawierzehni z kostek brukowych stosuje si¢ wibratory plytowe z oslona z tworzvwa
sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi
powierzehni uhitane] w kierunku drodka i jedneoczednie w kierunku poprzecznyin ksztahek,

De zageszezania nawierzehni z betenowycl: kostek brukowyeh nie wolno uzywad walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupelié szczeliny piaskiem | zamie$¢ nawierzchnie. Nawierzchnia z
wypeinieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji - moze byé zaraz oddana do ruchu.

6. Kontrola jakosci robdt

Sprawdzenie podloza i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgodnosei z dokumentacja projektowa i
odpowiednimi ST,

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkow poprzecznych i podluznych polega na
stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacig projektowa oraz pki 5.5 niniejszej ST.

Sprawdzenie prawidlowosci wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych polega na stwierdzeniu
zgodnodci wykonania z dokumentacia projektows oraz wymaganiami wg pkt 5.6 niniejszej ST:

-~  pomierzenie szerokodel spoin,

~ sprawdzenie prawidlowosci ubijania (wibrowania),

— sprawdzenie prawidlowosci wypeinienia spoin,

— sprawdzenie, czy przyjety desen {wz6r) | kolor nawierzchni jest zachowany.

Nieréwnosci podiuzne nawierzchni mierzone lata lub planografem zgodnie z norma BN-68/8931-04 I8] nie
powinny przekraczac 0.8 em,

Spadki poprzeczne mawierzchni powinny by¢ zgodne z dokumentacia projektowa z tolerancja + 0,5%.

Réznice pomigdzy rzednymi wykonanej nawierzchni 1 rzednymi projekicwanymi nie powinny przekraczaé £ 1
cnt

Szerokos$é nawierzehni nie moze réznic si¢ od szerokosci projektowane] o wiecej niz + 5 cm.

Dopuszezalne odchytki od projektowanej gruboscei podsypki nie powinny przekraczaé + 1,0 cm.

7. Obmiar robét

Jednostka obmiarowa jest m’ (nietr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonowej kostki brukowe;.

8. Odbior robdt

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedlug pkt 6 daty wyniki pozytvwne.

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

~- przyeotowanie podloza,

- wykonanie warsiwy odsaczajace]

— wykonanie podbudowy,

~ wykonanie podsypki cementowo-piaskowej,

9. Podstawa platnosci

Cena wykonania I m’ nawierzchni z kostki brukowej betonowej obejmuje;

—  prace pomiarowe i roboly preyvgolowawcze,

— oznakowanie robdt,

~  przygotowanie podloza,

— dostarczenie materialow,

- wykonanie podsypki,

— wozenie i ubicie kostki,

- wypelnienie spoin,

~ przeprowadzenie badat | pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.

ST - 81, 11- SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA 1 ODBIORU ROBOT-QZNAKQOWANIE
PIONOWE




1.Przedmiot STWIOR

Przedmiotem niniejsze) specyfikacji techniczne) (ST) sy wymagania dotyczace wykonania i odbioru
oznakowarnia pionowego.

ZLakres stosowania 8T

Specyfikacia techniczna (ST) dokument przetargowy | kontrakiowy przy zlecaniu i realizacji robot | kidre beda
realizowane w ramach ., Projekt rozbudowy drogi gminaej ol. - w Sochaczewie”,

Ustalenia zawarte w niniejsze) specyfikacji dotyczq zasad prowadzenia robdt zwigzanyeh z wykonywanien: i
odbiorem oznakowania pionowego stosowanego na drogach, w postaci:

rnakéw ostrzegawcezych odblaskowe, folia 1l generacji,

rnakéw informacyinych odblaskowe folia H generacii

2. Materialy

Kazdy materiat do wykonania pionowego znaku drogowego, na ktéry nie ma nonmy. musi posiadaé aprobate
techniczng wydana przez uprawniong jednostke, Znaki drogowe powinny mieé certyfikat bezpieczenstwa (znak
.B™) nadany przez uprawniong jednostie.

Rury powinny odpowiadal wymaganiom PN-H-74219 {93, PN-H-74220 [10] lub innej normy zaakeeptowane]

przez Inzyvniera.

Powierzchnia zewnetrzna { wewnetrzna rur nie powinna wykazywad wad w postaci Jusek, peknigé, zwalcowat i

naderwan. Dopuszczalne sq nieznaczne nierownosci, pojedyncze rysy wynikajgee z procesu wytwarzania,

mieszczace sie w granicach dopuszezalnych odchyiek wymiasrowych.

Keonce rur powinny byé obciete rdwno i prostopadie do osi rury,

Pozgdane jest, aby rury byly dostarczane o dlugosciach:

— dokladnych, zgodnych z zaméwieniem; z dopuszezalng odehvika + 10 mm,

- wielokrotnych w stosunku do zamowionych dhugosdcei dokladnyvch ponizej 3 m z naddatkiem 5 im na kazde
ciecie i z dopuszczalng odchytky dla calej diugodei wielokrotne), jak dla diugosei doktadnych.

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna przekraczac |,5 mm na | m dhugosci

rury.

Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy (np. R 53, R 65, 18G2ZA): PN-H-

£4023-07 [15], PN-H-84018 [12], PN-H-84019 [13], PN-H-84030-02 [16] lub inne normy.

TARCZA ZNAKU

Materiaty uzyte na lico i tarczg znaku oraz polaczenie lica znaku z tarczg znakuy,  takze sposob wykonczenia
znaku, muszg wykazywad petna odpornosé na oddziatywanie Swiatla, zimian temperatury, wplywy
atmosferyczne i wystepujace w normalnych warunkach oddzialywania chemiczne (w tymn korozje
elektrochemiczng) - przez caly czas trwalosdel znaku, okredlony przez wytworce lub dostawee.,

Tarcza znaku z blachy stalowe} grubosci co najmniej 1,0 mm powinna byé zabezpieczona przed korozjg
obustronnie cynkowaniem ogniowym lub elektrolitycznym. Dopuszeza sig stosowanie innych sposobdw
zabezpieczenia stalowych tarcz znakéw przed korozja, np. przez metalizowanie lub pokrywanie tworzywami
syntetycznymi pod warunkiem uzyskania aprobaty techniczne) dizs danej technologii.

Nie dopuszcza sie stosowania stalowych tarcz znakow, zabezpieczonych przed korozjg jedynie farbami
antykorozvinymi.

Krawedzie tarczy powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg farbami ochronnymi o odpowiedniej trwaloéci, nie
mniejszej niz przewidywany okres uzytkowania znaku.

Wytrzymalosc dla tarczy znaku z blachy stalowej nie powinna by¢ mmiejsza niz 510 MPa,

ZNAKI ODBIASKOWE

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje si¢ z zasady przez oklejenie tarczy znaku materialem odblaskowym.
Wiasciwosci folii odblaskowe] (odbljajace] powrotnie) powinny spelniad¢ wymagania okredlone w aprobacie
technicznej.

Folie odblaskowe uzyte do wykonania lica znaku powinny wykazywad pelne zwigzanie z tarcza znaku przez
caly okres wymaganej trwalodei znaku. Niedopuszezalne sq lokalne niedoklejenia, odklejania, zluszczenia jub
odstawanie folii na krawedziach tarczy znaku oraz na jego powierzchni.

Sposth potaczenia folii z powierzehnia tarczy znaku powinien uniemozliwiac jej odlaczenie od tarczy bez jej
Zniszezenia,

Przy malowaniu Jub klejeniu symboli lub obrzezy znakow na folii odblaskowe], technologia malowania lub
klejenia oraz stosowane w tyin celu materialy powinny by¢ uzgodnione z producentem folii.

Okres trwalodei znaku wykonanego przy uzyciu folii odblaskowych powinien wynosié od 7 do 10 lar, w
zaleznodci od rodzaju materialu.




Powierzchnia lica znaku powinna byé rowna i gladka, nie moga na niej wystepowac lokalne nierdwnosci |
pofaldowania. Niedopuszezalne fest wystepowanie jakichkolwiek ognisk korozji, zaréwno na powierzehni jak i
na obrzezach tarczy znaku.

Dokladnosc rysunku znaku powinna by taka, aby wady konturéw znaku, ktdre mogg powstaé przy nanoszeniu
farby na odblaskowg powierzehnie znaku, nie byly wieksze niz:

2 mm dla znakdw matych i drednich,

3 mm dla znakow duzyeh i wielkich.

Powstale zacieki przy nanoszeniu farby na odblaskows czedc znaku nie powinny by¢ wieksze w kazdym
kierunku niz:

- 2mm dla znakéw matych i srednich,

-~ 3 mm dla znakdéw duzych i wielkich.

W znakach nowych na kazdym z fragmentow powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 om nie moze wystepowac
wiecej niz 0,7 Jokalnych usterek (zalamania, pgcherzyki) o wymiarach nie wigkszych niz 1 mm w kazdym
kierunku. Niedopuszezalne jest wystgpowanie jakichkolwiek zarysowan powierzchni znaku.

W znakach uzyvthowanych na kazdvim z fragimentdw powierzchni znaka o wymiarach 4 x 4 ¢m dopuszeza sie do
2 usterek jak wyzej, o wymiarach nie wigkszychniz 1 mm w kazdym kierunku, Na powierzehni te] dopuszeza
sie do 3 zarysowan o szerokodcel nie wiekszej niz 0,8 mm 1 calkowitej dlugosei nie wiekszej niz 10 om, Na
catkowitej diugosci znaku dopuszeza sie nie wigeej niz 5 rys szerokos$ei nie wigkszej niz 0,8 mm i dlugosci
przekraczajgee] 10 cm - pod warunkiem, ze zarysowania e nie znieksztalcajg fredei znaku.

W znakach uzytkowanych dopuszeza sig rdwniez lokalne uszkodzenie folit o powierzchni nie preekraczajace) 6
mm’ kazde - w liczbie nie wiekszej niz pigé na powierzchni znaku malego Jub sredniego, oraz o powierzchni nie
przekraczajacej 8 mm’ kazde - w liczbie nie wickszej niz 8 na kazdym z fragmentow powierzehni znaku duzego
lub wielkiego (wlaczajac znaki informacyine) o wymiarach 1200 x 1200 nun.

Uszkodzenia folii nie mogg znieksztalcad tresei znaku - w przypadku wystepowania takiego znieksztateenia znak
musi by¢ bezzwlocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest wystgpowanie jakichkolwiek rys, siegajacych przez warstwe folii do
powierzchni tarczy znaku. W znakach uzytkowanych istnienie takich rys jest dopuszezalne pod warunkiem, ze
wystepujace w ich otoczeniu ogniska korozyine nie przekrocza wielkosci okresionych ponizej.

W znakach uzytkowanych dopuszezalne jest wystepowanie po wymaganym okresie gwarancyinym, co najwyzej
dwoch lokalnych ognisk korogji o wynuarach nie przekraczajgeych 2,0 mm w kazdym kierunku na powierzchni
kazdego z fragmentdw znaku o wymiarach 4 x 4 cm. W znakach nowych oraz w znakach znajdujacych sig w
okresie wymaganej gwarancji Zzadna korozia tarczy znaku nie moze wystepowac.

Wymagana jest taka wytrzymalosé polgczenia folil odblaskowej 7 tarczy znaku, by po zgigeiu tarczy o 90° przy
promieniu toku zgiecia do 10 nmun w zadnym miejscu nie ulezto ono zniszezeniu,

Tyina strona tarezy znakdw odblaskowych musi byé zabezpieczona matows farbg nieodblaskowy barwy ciemmo-
szare] (szarej naturalnej} o wspdlezynniku luminancji 0,08 do 0,10 - wedlug wzorcea stanowiagcego zataeznik do
.Instrukeji o znakach drogowych pionowych™ [28]. Grubogé powloki farby nie moze by¢ mniejsza od 20 pm.
(idy tarcza znaku jest wykonana z aluminium lub ze stali cynkowanej ogniowo i cynkowanie {o jest
wykonywane po uksztaltowaniu tarczy - jej krawgdzie moga pozostaé niezabezpieczone farby ochronng.

Wymagania jakosciowe dia znakow oklejanych

Powierzchnia tarczy znaku oklejanego musi by¢ rowna i gladka; nie moga na niej wystepowad lokalne
nierownoéei | pofatdowania,

W znakach nowych na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 cm nie moze wystepowaé
wigeej niz 0,7 lokalnyeh usterek (nlewielkie zarysowania o diugodci nie wigkszej niz 8 mm itp.} o wymiarach nie
wigkszych niz 1 mm w kazdym kierunku. Niedopuszezalne jest wystepowanie fakichkolwiek rozleglych
zarysowai oraz pojedynczyeh ryvs dtuzszych od § mm na powierzchni znaku.

W znakach uzytkowanych w okresie wymagane] rwalosci znaku na kazdvm z fragmentdw powierzchni znaku o
wymiarach 4 x 4 cm dopuszeza si¢ do 2 lokalnych usterek jak wyzej, o wymiarach nie wigkszych od 2 mm w
kazdym kierunku, Na kazdym z tych fragmentéw dopuszeza si¢ do 3 zarysowan o szerokoscei nie wiekszej niz
0,8 mm i catkowite] dugosci nie wigkszej niz 10 cm. Na calkowitej powierzehni znaku dopuszeza sie nie wiece]
niz § zarysowan szerokosci nie wigkszej niz 0.8 mm i dlugosci przekraczajace] 10 em lecz nie wigkszej od 20
cm - pod warunkiem, ze zarysowania te nie znieksztalcajq tresei znaku.

W znakach uzyvtkowanych w okresie wymaganej trwalodcl dopuszeza sig rowniez lokaine odklejenia folti o
powierzchni nie pr zekmczzyace; & mm” kazde - w liczbie me wiekszej niz pieé na powierzchni znaku malego lub
redniego, oraz o powierzchni nie przekraczajacej 10 mm” kazde w liczbie nie wigkszej niz § na kazdym z
fragmentow powierzchni znaku duzego lub wietkiego (wlaczajac znaki informacyine} o w ylmarach 1200 x
1200 mm lub na catkowitej powierzehni znaku, jezeli powierzchnia ta jest mniejsza od 1,44 ni’,

Zarysowania { oderwania folil nie mogs zniekszialcad tresci znako - w przypadku wystepowania takiego
znieksztalcenia znak musi by¢ bezzwlocznie wymieniony,



W znakach nowych niedopuszezalne jest wystgpowanie jakichkolwick zarvsowan, siegajacych przez warstwe
folii do powierzchni tarczy znaku. W znakach uzytkowanych istnienie takich rys jest dopuszezalne pod
warunkiem, ze wystepujace w ich otoczeniu ogniska korozyjne nie przekrocza wielkosdei okreslonych w dalszym
clagu.

Zachowana musi byd co najmniej identyczna dokiadnodd rvsunku znaku, jak dla znakow malowanych (pkt
2.7.5).

W znakach nowych folia nie moze wykazywac zadnych znamion odklejen, rozwarsiwien, zanieczyszezen itp,
miedzy poszczegolnymi warsiwami folii lub licem i tarczg znaku. Niedopuszezaine jest wystepowanie
Jjakichkolwiek ognisk korozji zarowno na powierzchni Jak i na obrzezach {arczy znaku.

W znakach uzvtkowanych dopuszczalne jest wystgpowanie po okresie wymaganej gwarancji co najwyzej dwoch
lokalnveh ognisk korozjt o wymiarach nie przekraczajacyeh 2,0 mm w kazdym kierunkuo na powierzchni
kazdego fragmentu znaku o wymiarach 44 cm.

W znakach nowych oraz w znakach znajduiacych sie w okresie wymaganej gwarancji nie moze wystepowad
zadna korozja tarczy znaku.

Wymagana jest taka wytrzymalo$c polaczenia folil z tarczg znaku, by po zgieciu tarczy o 90° przy promieniu
tuku zgigcia do 13 mm w zadnyim miejscu nie uleglo ono zniszezeniu.

Zabronicne jest stosowanie folii, ktore moga byé bez calkowitego zniszezenia odklejone od farczy znaku hib od
innej folii, na kiorej zostaly naklejone.

Tylna strona tarczy znakdw musi byé zabezpieczona malowg farba nieodbiaskowa barwy ciemno-szare] {szarej
neutralnej} o wspotczymiku luminaneji 0,08 do 0,10 - wedlug wzorca stanowigcego zalacznik do instrukeji o
znakach drogowych pionowych” [28]. Grubos¢ powtoki farby nie moze by¢ mniejsza od 20 um. Gdy tarcza
znaku jest wykonana z aluminium lub ze stali cynkowanej czatowo 1 cynkowanie to jest wykonywane po
uksztaliowaniu tarczy - jej krawedzie moga pozostad niezabezpieczone farbg ochronna. W przyvpadkach
wycinania tarczy znaku z blachy stalowej cvnkowangj powierzchniowo - krawedzie tarczy nalezy zabezpieczy¢
odpowiednia powlokg przeciwkorozying.

Wszystkie ocvnkowatie faczniki metalowe przewidywane do mocowania migdzy sobg elementdw konstrukeji
wsporczych znakodw jak sruby, listwy, wkrety, nakretki itp. powinny byé czyste, gladkie, bez peknigc, naderwan,
rozwarstwien 1 wypuklych karbow,

Laczniki mogg by¢ dostarczane w pudetkach tekturowych, poiemnikach blaszanych lub paletach. w zaleznosci
od ich wielkosei.

Przechowywanie i skladowanie materialow

Cement stosowany do wykonania fundamentdw dla pionowych znakdw drogowych powinien byé
przechowywany zgodnie z BN-88/6731-08 [27].

Kruszywo do betonu nalezy przechowywad w warunkach zabezpieczajgeveh je przed zanieczyszczeniem oraz
zmieszaniem z kruszywami innych klas,

Prefabrykaty betonowe powinny byé skladowane na wyrdwnanym, utwardzonym i odwodnionym podiozu,
Prefabrykaty nalezy uklada¢ na podikdadach z zachowaniem prze$witu inimimuwn 10 cm miedzy podlozem a
prefabrykatem.

Znaki powinny by¢ przechowywane w pomieszezeniach suchych, z dala od materialdow dzialajacych korodujaco
i w warunkach zabezpieczajacveh przed uszkodzeniami,

3. Sprzet

Sprzet do wykonania oznakowania pionowego

Wykonawca przystepujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien wykazad si¢ mozliwoscig
korzystania z nastepujacego sprzetu

koparek kotowych, np. 6.15 m3 lub koparek gasienicowych, np. 0,25 m3,

ewentualnie wiertnic do wykonywania dotow pod stupki w gruncie spoistym,

betoniarek przewoznych do wykonywania fundamentow betonowych ,.na mokro”,

$rodkow transportowych do przewozu materialow,

przewoznych zbiomikow na wode,

sprzgtu spawalniczego, itp.

4. Transport

Transport materialéw do pionowego oznakowania drég

Transport cementu powinien odbywaé si¢ zgodnie z BN-88/6731-08 [27].

Transport kruszywa powinien odbywac sie zgodnie z PN-B-06712 {3].

Prefabrykaty betonowe - do zamocowania konstrukeji wsporezyeh znakdw, powinny bvé przewozone srodkami
transportowymi w warunkach zabezpieczajacych je przed uszkodzeniami. Rozmieszezenie prefabrykatow na
$rodkach transportu powinno byé symetryczne,

Transport znakow, konstrukeji wsporezych i sprzetu {uchwyty, sruby, nakr¢tki itp.) powinien sie odbywaé
§rodkami transportowymi w sposob uniemozliwiajacy ich przesuwanie sie w czasie transportu i uszkadzanie.
5, Wyvkonanie robét




Przed przystapieniem do robot nalezy wyznaczy¢:

lokalizacj¢ znaku, 4. jego pikietaz oraz odleglodé od krawgdzi jezdni, krawedzi pobocza umocnionego fub pasa

awaryjnego postoju, wysokosd zamocowania znaku na konstrukeji wsporezej.

Punkty stabilizuface miejsca ustawienia znakow nalezy zabezpieczy¢ w taki sposob, aby w czasie trwania i

odbioru robét ismiala mozliwosé sprawdzenia lokalizacji znakow.

Lokalizacja i wysoko$¢ zamocowania znaku powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa,

Spostb wykonania wykopu pod fundament znaku pionowego powinien by¢ dostosowany do glebokosci wykopu,

rodzaju gruntu i posiadanego sprzetu. Wymiary wykopu powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowg lub

wskazaniami Inzyniera, Umocowanie znakow pionowych przewiduje sie poprzez zabetonowanie stupkow

Telerancje ustawienia znaku pionewego

Dopuszezalne tolerancje ustawienia znaku:

~ odchylka od pionu, nie wiecej niz = 1 %,

— odchyika w wysokosci umieszezenia znaku, nie wigcej niz + 2 em,

~ odchylka w odlegiodei ustawienia znaku od krawgdzi jezdni utwardzonego pobocza lub pasa awaryjnego
postoju, nie wigcej niz = 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odlegiosci umieszezenia znaku zgodnie z
Instrukejg o znakach drogowych pionowych [28].

Znak drogowy pionowy musi by¢ wykonany w sposab trwaly, zapewniajgey pelna czytelnosé przedstawionego

na nim symbolu lub napisu w calym okresie jego uzytkowania, przy czym wplywy zewnetrzne dzialajace na

znak, nie moga powodowad zniekszialcenia tresci znaku.

Kazdy wykonany znak drogowy oraz kazda konstrukcja wsporeza musi mieé tabliczke znamionows z:

a) nazwa, marky fabryczng lub innym oznaczeniem umozliwiajacym identyfikacje wytworcey lub dostawey,

b) datg produkcii,

¢) oznaczeniem dotvezacym materialu lea znaku,

d) data ustawienia znaku.

Zaleca si¢, aby tabliczka znamionowa konstrukeji wsporczych zawierala rowniez miesiac i

rok wymaganego pizegladu technicznego.

Napisy na tabliczce znamionowej musia by¢ wykonane w sposodb frwaly 1 wyrazny, czytelny w nornalnych

warunkach przez caly okres uzytkowania znaku.

6. kontrola jakosci robét

Wszystkie materialy dostarczone na budowe z aprobaly techniczng lub z deklaracia zgodnosci wydang przez
producerita powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiardw,

W przypadkach budzacych watpliwoici mosna zleci¢ uprawnione] jednosice zbadanic wlasciwosci
dostarczonych wyrobow i materialéw w zakresie wymagan podanvch w punkcie 2.

Kontrola w ezasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robot nalezy sprawdzaé:

- zgodno$¢ wykonania znakéw pionowych z dokumentacjz projektowa (lokalizacja, wymiary, wysokogé
zanlocowania znakow),

-~ zachowanie dopuszezainych odchylek wymiardw,

- poprawnos¢ wykonania fundamentow pod slupki

— poprawnos¢ ustawienia stupkow

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiarowymi sg:

a) szt {sztuka), dla znakéw konwencjonalnych oraz konstrukeji wsporczyeh,

b) m’ (metr kwadratowy) powierzchni tablic dla znakéw pozostatych.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projekiows, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli

wszysthie pomiary i badania daly wyniki pozvtywne.

CGdbior robdt oznakowania pionowego dokonywany jest na zasadzie odbioru ostatecznego,

Odbidr estateczny powinien by¢ dokonany po catkowitym zakofczeniu robdt, na podstawie wynikéw pomiarow

i badan jakosciowvch okredlonych w punktach 2 1 5,

Odbioru pogwarancyjnego nalezy dokonaé po uplywie okresu gwarancyjnego, ustalonego w ST.

9. Podstawa platnodci

Cena wykonania jednostki obmiarowei oznakowania pionowego obejmuje:

~ prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

~  wykonanie fundamentéw

- dostarczenie 1 ustawienie konstrukeji wsporczych,

— zamocowanie tarcz znakow drogowych,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej.




ST — 01.12 -SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA 1 ODBIORU ROBOT -
ROBOTY WYKONCZENIOWE ZIELEN DROGOWA

1.Przedmiot STWIOR

Przedmioterm niniejszej specyfikacii technicznej wykonania i odbioru robét (ST) sa wymagania dotyvczace
wykonania i odbiorn robot zwigzanych z zalozeniem i pielegnacja zieleni.

Zakres stosowania STWiOR

Specyfikacja techniczna (8T} stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot,
ktore zostang zrealizowane w ramach ,Projekt rozbudowy drogi gminnej ul, w Sochaczewie”,

Zakres robot objetyeh ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacii dotveza zasad prowadzenia robot zwigzanyeh z:
- plantowaniem terenu,

- zakladaniem i pielegnacja zielencow na terenie plaskim i na skarpach,

Okreslenia podstawowe
Ziemia urodzaina - ziemia posiadajaca wiasciwodel zapewniajace rodlinom prawidlowy rozwol,

Material roslinny - sadzonki drzew, krzewow, kwiatow jednorocznyclh i wieloletnich.
Bryia korzeniowa - uformowana przez szkolkowanie bryla ziemi z przerastajacymi jg korzeniami rosiiny,
Forma naturalna - forma drzew do zadrzewien zgodna z naturalnyni cechami wzrostu,

Farma pienna - forma drzew i niektdrych krzewow sztucznie wytworzona w szkofee z pniami o wysokosci od
1,80 do 220t m, z wyraZnym nie przycigtvm przewodnikiem i uformowang koronag.

Forma krzewiasta - forma wiadeiwa dla krzewdw lub forma drzewa utworzona w szkékee przez niskie preyeiccie
przewodnika celem uzyskania wielopedowosci,
2. MATERIALY

Ziemia urodzajna

Ziemia urodzajna, w zaleznodci od miejsca pozyskania, powinna posiadaé nastgpujace charakterystyki:

—  ziemia rodzima - powinna by¢ zdjgta przed rozpoczeciem robot budowlanyeh | zmagazynowana w pryzinach
nie przekraczajacych 2 m wysokoscd,

~ ziemia pozyskana w tunym miejscu i dostarczona na plac budowy - nie moze byé zagruzowana, przerosnieta
korzeniami, zasolona lub zanteczyszezona chemicznie,

Nasiona traw

Nasiona traw najczesdcie] wystepujg w postaci gotowyceh mieszanek z nasion rdznveh gatunkow.

Gotowa mieszanka {raw powinna mieé oznaczony procentowy sklad gatunkowy, klase, numer normy wg ktérej
zostala wyprodukowana, zdolnosc kietkowania.

Nawozy mineralne

Nawozy mineralne powinny by¢ w opakowaniu, z podanym skiadem chemicznym (zawartosé azotu, fosfory,
potasu - N.PJ. Nawozy nalezy zabezpieczy¢ przed zawilgoceniem i zbryleniers w czasie transportn i
przechowywania.

3. Transport
Transport materialow do zieleni drogowej moze by¢ dowolny pod warunkiem, ze nie uszkodzi, ani tez nie

pogorszy jakodel transportowanych materialow.

4, Wvkonanie rebdt
Trawniki
Wymagania dotyczgce wykonania trawnikow

Wymagania dotyczace wykonania robdt zwiazanych z trawnikami sg nastepujace:
— teren pod trawniki musi by¢ oczyszezony z gruzu i zanieczyszezen,



~ przy wymianie gruntu rodzimego na ziemig urodzajng teren powinien by¢ obnizony w stosunku do gazondw
fub krawgznikow o ok. 15 cm - jest to migjsce na ziemie urodzajng (ok. 10 cm) i kompost (ok. 2 do 3 cm),

~  przy zakladaniv tfrawnikéw na gruncie rodzimym kraweznik powinien znajdowac sie 2 do 3 em nad terenem.

- teren powinien by¢ wyrdwnany i splantowany,

~ ziemia urodzajna powinna by¢ rozscielona réwng warstwy 1 wymieszena z kompostem, nawozami
izineralpvmi oraz starannie wyrdwnana,

- ziemie nalezy walowac walem gladkim,

Zabezpieczenie drzew podcezas budowy

W czasie trwania budowy fub przebudowy drég, ulic, placéw, parkingéw itp. w sasiedztwie istnieiacych drzew,
nastepuje pogorszenie warunkow glebowych, co niekorzystnie wplywa na wezrost i rozwoj tych drzew.

Jezeli istniejace drzewa nie bedg wycinane lub przesadzane, to w ST powinny by¢ okredlone warunki
zabezpieczenia drzew na czas trwania budowy oraz po wykonaniu tych robot,

$. Kontrola jakeSci robot

Trawniki

Kontrola w czasie wykonywania trawnikéw polega na sprawdzeniu:
- OCZYSECZENia {erenl Z gruzu | zanieczyszozen,

~ okreslenia ilosci zanieczyszezen (w m?),

— pomiaru cdleglosci wywozn zanieczyszezen na zwalke,

— wymiany gleby jatowej na ziemie urodzajng z kontrolg grubosel warstwy rozscielonej ziemi,
- ilodci rozrzuconege kompostu,

— prawidlowego uwalowania terents,

— rozlozenie trawy z rolki

7. Obmiar rehdt

Jednostka obmiarowa jest:

— m® (metr kwadratowy) wykonania: trawnikdw

8. Odbiér robét

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektows. ST i wymaganiami

[nzyniera, jezeli wszystkie pomiary 1 badania daly wyniki pozytywne.

9. podstawa platnosci

Cena wykonania | m® trawnika obgjmuje;

— roboty przygotowawcze: oczyszcezenie terenu, dowdz ziemi urodzajnej, rozécielenie ziemi urodzajnej,
rozrzucente kompostu,

- zakladanie trawnikow,

- pielegnacie trawnikdw: podlewanie, koszenie, nawozenie, odchwaszczanie,

10, przepisy zwiazane

1. PN-G-98011 Torf rolniczy

2. PN-R-67022 Material szkétkarski. Ozdobne drzewa i krzewy iglaste

3. PN.R-67023 Material szkolkarski. Ozdobne drzewa i krzewy lisciaste

4. PN-R-67030 Cebule, bulwy, klacza i korzenie bulwiaste roslin vzdobnych
5. BN-73/0522-01 Kompost fekaliowo-torfowy



